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TRADITION

Casadei combines tradition and progress.

The extensive Casadei production program dates back to 1945, when the
first machines rolled out of the factory and into traditional woodworking
shops. Casadei, thanks to constant investments into research and design,
has become a pinnacle of quality in the world marketplace.

With a state of the art research and development department and a
highly automated production process, we guarantee innovative high tech
products characterized by excellent quality and reliability.

Casadei moderne Tradition.

Bereits 1945 begann die Firma Casadei mit den ersten Kombimaschinen, welche
sich im Markt der traditionellen Holzbearbeitungsmaschinen etablierten. Dank
konstanter Investitionen in Personal und Technologie, hat Casadei eine international
anerkannte Flhrungsrolle ibernommen. Durch eine eigene Forschungs- und
Entwicklungsabteilung die ihrer Zeit voraus ist und einer Produktion mit hohem
Automatisierungsgrad, kdnnen innovative Produkte realisiert werden, die sich
durch hohe Qualitat und Zuverlassigkeit auszeichnen.

TRADITION




PROGRESS

PROGRESS

Due to a widespread and highly qualified distribution network, Casadei
enjoys great success in more than 90 countries worldwide. Casadei’s
complete range of products now varies from traditional machines to
sophisticated special machines such as automatic beam saws, wide belt
sanders, edge banders and throughfeed moulders.

Casadei ist heute, dank eines hochqualifizierten Vertriebnetzes, in mehr als 90
Landern auf 5 Kontinenten erfolgreich vertreten, und bietet ein vollstdndiges
Produktsortiment von traditionellen Maschinen bis zu hochspezialisierten
Maschinen wie Plattenaufteilsdgen, Schleifmaschinen, Kantenanleimmaschinen
und Profilfrésmaschinen an.
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AUTOMATIC PANEL SAWS AUTOMATISCHE HORIZONTAL-PLATTENAUFTEILSAGEN

MAXIMUM EFFICIENCY!
MAXIMALE EFFIZIENZ!

The AXO Automatic Beam Saw range combines the proven Casadei
technology and the most modern technical solutions.

The rugged construction and reliability, the high precision and high
cutting quality, along with the new Numeric Control are the main features
of this Casadei product.

The reduction of the dead times in the cutting cycle obtained by our
engineers results in a great reduction of machining costs.
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In der neuen Reihe von Plattenaufteilsdgen AXO verbinden sich auf optimale
Weise die bekannte Technologie Casadei sowie innovative Lésungen!

Die extreme Robustheit und Besténdigkeit haben aus ihnen ein weltweit
bekanntes Produkt gemacht, die prézise Positionierung der Platten und die hohe
Schnittqualitét, sind zusammen mit dem neuen Computer mit einfachem und
flessiblem Gebrauch die Haupteigenschaften dieser neuen Casadei — Produkte.
Die Kosten der Plattenaufteilung auf drastische Weise zu reduzieren ist, dank
den angewandten Ldsungen tote Wartezeiten noch weiter zu verringern, heute
eine Realitét.

AX0400T
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AUTOMATIC PANEL SAWS AUTOMATISCHE HORIZONTAL-PLATTENAUFTEILSAGEN

Slotted pressure beam for grippers passage Rear panel support table with aluminium tubular beams complete with
and precision rack and pinion anti-scratch wheels and full table with phenolic lining positioned on
raise & fall system. crosscutting fence side.

Druckbalken mit Aussparungen fiir Zangenpassage Hinterer Tisch, bestehend aus Aluminiumlatten, ausgeristet mit Rollen aus
und Hubsystem an Prézisionsritzel und -Zahnstange. kratzfestem Material und mit Bakelittiberzug im Anschlagbereich.

Powered pusher, servo-controlled by inverter. A magnetic band
detects the pusher position. Precision rack and pinion system
over “I” beams.

Motorbetriebener Schieber mit Antrieb Uber Inverter und tiber
Magnetband erfasste Positionierung. Hochprazises Bewegungssystem
mit Ritzel und Zahnstange auf “H”-Tragem.

PC office ergonomically
located on an overhead
cabinet close to the operator’s
position.

Steuerungs-PC im Arbeitsbereich
des Bedieners in ergonomischer
Position an einer Hangeschalttafel

angebracht. - Grippers for panels grabbing.
Zange fiir die Plattenaufnahme.
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AXO0 300

Automatic side aligner Deflection-free and high
Front tables with air over prismatic ways and rigidity steel machine frame Saw carriage with external
floatation (optional), phenolic linear bearings with ball with tubular structure. axial and vertical scoring
lining and centralised fan. re-circulating. Grundgestell als adjustments.
Vordere Luftkissen- Automatischer Stahlrohrkonstruktion Ségewagen mit verstellbarer
Auflagetische (Sonderzubehdr), Ausrichtvorrichtung gleitend ausgefiihrt, mit hoher Hehe und regulierbarer
mit Bakelitliberzug und auf Prismenfiihrung und Verdrehungs- und Ausrichtung des
Zentralventilator. Kugelumlaufgleitlagern. Biegefestigkeit. Vorritzers zum Grundgestell.
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Centralized fan

for air floatation

tables (optional)
Zentralventilator flr Luftkissen

(Sonderzubehr).
Pusher controlled by brushless motor

PC office ergonomically with pusher position detected by
located on an overhead magnetic band.
cabinet close to the Magnetic band. Motorbetriebener Schieber mit Antrieb
operator’s position. Magnetband. {iber Brushlessmotoren und Giber
Steuerungs-PC Magnetband erfasste Positionierung.
im Arbeitsbereich
des Bedieners in
ergonomischer Position
an einer Hangeschalttafel -
angebracht. " :

AX0400T

i
Tubular steel panel
supports with wheels
to connect the machine
Stepless saw carriage speed body to the rear
control (inverter). loading table
Vorschubgeschwindigkeitsregler Stahlauflagen mit
des Sdgewagens Uber Inverter. Verbindungsrollen zwischen
Maschinengestell und
Ladetisch.
Deflection-free and high
rigidity steel machine frame Saw carriage with external
with tubular structure. axial and vertical scoring
Front tables with air floatation (optional), Grundgestell als adjustments.
phenolic lining and centralised fan. Stahlrohrkonstruktion Sé&gewagen mit verstellbarer
Vordere Luftkissen-Auflagetische ausgefiihrt, mit hoher Hehe und regulierbarer
(Sonderzubehdr), mit Bakelitiberzug und Verdrehungs- und Ausrichtung des
Zentralventilator. Biegefestigkeit. Vorritzers zum Grundgestell.
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AUTOMATIC PANEL SAW AUTOMATISCHE HORIZONTAL-PLATTENAUFTEILSAGE

The new AXO 200 combines power, reliability and functionality in a
small machine. With respect to traditional machines, the AXO 200
manufactures faster, reduces labour and improves the finishing quality
of the end product. Recovery of the investment is rapid even with small
production lots! The AXO 200 is the ideal solution for companies who
want to reduce the high production costs of traditional machines.

The AXO 200 offers a large number of standard features as well as a wide
range of options. The machine’s performance, sturdiness and reliability
are excellent.

Die neue AXO 200 stellt Stérke, Zuverldssigkeit und ZweckmaRigkeit in geringem
Raum zusammen. Im Vergleich zu den traditionellen Maschinen stellt die AXO
200 schneller her, verringert den Arbeitslohn und verbessert die Produktqualitét.
Die Rentabilitat ist kurzfristig auch mit kleinen LosgréRen! Die AXO 200 ist die
ideelle Lésung fiir die Firmen, welche eine Verringerung der Produktionskosten
der traditionellen Maschinen bendtigen.

Die AXO 200 bietet eine reiche Standardausstattung und eine breite Wahl an
Optionen. Die Maschinenleistungen sowie Stabilitat und Zuverlassigkeit sind
hervorragend.

| | AX0200

Blade projection
Pusher speed

Saw carriage feed
speed
Main motor power

Scoring motor power

©

Schnittkapazitét 67 mm
Vorschubgeschwindikeit 24 mt/min (std)
Schieber 36 mt/min (opt)
Vorschubgeschwindigkeit 6 + 30 mt/min (std)
Ségewagen 6 + 60 mt/min (opt)
Motorstérke 7,5 kW (10 HP)
Hauptségeblatt

Motorstarke Vorritzblatt 1,1 kW (1,5 HP)
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Upon request, the machine can be equipped with a cutting optimization software (both on the machine and
for the office), Ethernet network, labelling software and tele-service.

The Team Work working cell allows us to integrate an Automatic Panel Saw, a Flexa Edge Bander and a CNC
Machining Center. Starting from furniture drawings created with a commercial 3D software, cutting lists,
drilling-routing programs and edgebanding programs can be generated.

Die Maschine kann auf Anfrage mit Schnittoptimierungssoftware auf der Maschine bzw. im Biiro, Ethernet-Netz,
Software fiir Etikettiereinheit und Ferndienst-Software ausgestattet werden.

Die Maschine kann auRRerhalb in einem Team-Work-Arbeitszelle integriert werden.

Die Arbeitszelle Team Work erlaubt die Integration einer Plattensdge, eines Flexa Kantenanleimers und eines
Bearbeitungszentrums. Aus einem 3D-hergestellten Zeichnung eines Mdbelstiicks kann man Schnittlisten, Bohr-, Frés-
und Kantenleimprogramme herstellen.
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AXO 300

AUTOMATIC PANEL SAW AUTOMATISCHE HORIZONTAL-PLATTENAUFTEILSAGE

The AXO 300 offers maximum flexibility: small “Just In Time” lots can be
manufactured quickly and easily, even when cutting panels individually,
and heavy production can be be handled by cutting several stacked
panels at the same time.

The AXO 300 is powerful and reliable and the dimensional precision of
the finished product is impeccable.

The wide range of options available also includes several accessories
for cutting non-ferrous material.

Growing companies which require production flexibility will appreciate
the performance, power and flexibility of the AXO 300.

Die AXO 300 bietet die hdchste Flexibilitat an: kleine “Just In Time” Losgrofen
kénnen durch einzelne Werkstiick-Schnitte hergestellt werden, wahrend groere
Losgrofien beim gleichzeitigem Schneiden von mehreren, (ibereinandergestellten
Werkstticken ausgefiihrt werden kénnen.

Die AXO 300 ist leistungsfahig und zuverldssig und gewahrleistet eine
einwandfreie Produktfertigung.

Die breite WahImdglichkeit an Optionskomponenten schlielt unterschiedliche
Zubehdre ein, die fiir das Schneiden von nicht-Eisen Materialien geeignet sind.
Die AXO Leistungsfahigkeit und Zuverlassigkeit werden von den wachsenden
Firmen, die Produktionsflexibilitat bendtigen, am meistens geschatzt.

| | AX0300

Blade projection Schnittkapazitét 87 mm
Pusher speed Vorschubgeschwindikeit 27 mt/min (std)
Schieber 70 mt/min (opt)

Saw carriage feed Vorschubgeschwindigkeit 6 + 30 mt/min (std)
speed Ségewagen 0 =+ 135 mt/min (opt)

Main motor power Motorstérke 7,5 kW (10 HP) (std)
Hauptségeblatt 11 kW (15 HP) (opt)
Scoring motor power  Motorstarke Vorritzblatt 1,5 kW (2 HP)
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AXO 400 / AXO 500HD

AUTOMATIC PANEL SAWS AUTOMATISCHE HORIZONTAL-PLATTENAUFTEILSAGEN

The AXO 400 is a machine designed with the same criteria of strength,
reliability and dimensional precision as the other machines in the AXO
series. However, improved performance thanks to blade projection,
motor power up to 15 kW, and greater saw carriage feed speeds and
pusher speeds make this machine the ideal solution for companies with
a high production rate.

The AXO 500 HD is a machine without compromise: exceptional machine
sturdiness, 130 mm blade projection, main motor power and the high saw
carriage feed speeds and pusher speeds make this the ideal machine for
high production rates.

To cope with particularly onerous production rates under continuous
use, the machine is equipped with THK prismatic guides for the saw
carriage with automatic forced lubrication, 150 m/min saw carriage feed
speed and 90 m/min pusher speed.

Die AXO 400 wurde mit den selben Soliditats-, Zuverl&ssigkeits- und
Prézisionskriterien der anderen Maschinen der AXO-Serien konzipiert, ist
aber dank ihrer groBeren Leistungsfahigkeit wie Schnittkapazitat, 15 kW
Motorleistung, Schieber- und S&gewagenvorschubgeschwindigkeit zur hdchsten
Produktivitat gewidmet.

Die AXO 500 HD ist eine kompromisslose Maschine: ihre ausgezeichnete
Stabilitét, die 130 mm Schnittkapazitét, die Leistung des Hauptmotors und die
héhen Vorschubgeschwindigkeiten des Schiebers und des Sdgewagens geben
die ideelle Maschine fiir hchste Produktivitét.

Um sich ziemlich schwerem Dauerbetrieb zu stellen, ist die Maschine mit
THK-Fiihrungen mit automatischer Zwangschmierung fiir den S&gewagen
ausgestattet. Sdgewagen- und Schiebervorschubgeschwindigkeiten bzw. 150
m/min und 90 m/min.

THK guides and forced automatic lubrication for the saw carriage.
Standard for HD versions.

THK-Fiihrungen mit Zwangschmierung fiir S&gewagen. SerienmafRig fiir
HD-Ausflihrung.

AXO0 400
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Blade projection Schnittkapazitét 107 mm 130 mm
Pusher speed Vorschubgeschwindikeit 38 mt/min (std) 0+ 90 mt/min (std)
Schieber 70 mt/min (opt)

Saw carriage feed Vorschubgeschwindigkeit 6 + 30 mt/min (std) 0 + 150 mt/min (std)
speed Ségewagen 0 + 135 mt/min (opt)
Main motor power Motorstérke 7,5 kW (10 HP)(std) 11 kW (15 HP) (std)
Hauptségeblatt 11 kW (15 HP) (opt) 15 kW (20 HP) (opt)
15kW (20 HP) (opt) 18 KW (25 HP) (opt)
Scoring motor power  Motorstarke Vorritzblatt 1,5 kW (2 HP) 1,5 kW (2 HP)

Heavy duty pusher and pusher servo
positioning for HD versions
Schieber und Schieberantrieb HD-Versionen




AXO 400T / AXO 500THD

AUTOMATIC PANEL SAWS AUTOMATISCHE HORIZONTAL-PLATTENAUFTEILSAGEN

To cope with even higher production rates Casadei offers 2 models
equipped with a rear loading table: the AXO 400 T and the AXO 500 T
HD.

The AXO 400 T allows a significant increase in production thanks to the
rear lifting table. The panel stack is loaded on to the loading table and
the machine works in a continuous cycle automatically loading the panel
stacks as set in the cutting program.

The AXO 500 T HD offers maximum performance for very high production
rates.

The main features of the machine which allow very high production are :
the exceptional strength of the machine, blade projection of 130 mm, high
saw carriage and pusher speeds, the possibility of loading panel stacks
up to 1300 mm high on the table.

To cope with particularly onerous production rates under continuous
use, the machine is equipped with THK prismatic guides for the saw
carriage with automatic forced lubrication, 150 m/min saw carriage feed
speed and 70 m/min pusher speed.

AX0400T

Um sich hdchster Produktivitat zu stellen bietet Casadei 2 mit hinterem Ladetisch
ausgestattete Modelle an: die AXO 400 T und die AXO 500 T HD.

Die AXO 400 T erlaubt eine bezeichnende Erhdhung der Produktivitat dank dem
hinteren Ladetisch. Der Paneelstapel wird auf den Ladetisch aufgeladen und die
Maschine arbeitet im Dauerzyklus bei automatischer Ladung der Paneelstapel
laut der eingegebenen Schnittprogramme.

Die AXO 500 T HD bietet die hdschten Lesitungen fiir sehr starke Produktivitat an.
lhre ausgezeichnete Stabilitat, die 130 mm Schnittkapazitdt, die hohen
Vorschubgeschwindigkeiten des Schiebers und des Sagewagensund
die Mdglichkeit, Paneelstapel bis zum 1300 mm Hohe aufzuladen sind die
Hauptmerkmale einer Maschine, die eine &ulerst hohe Produktivitat gewdhrleistet.
Um sich ziemlich schwerem Dauerbetrieb zu stellen, ist die Maschine mit THK-
Filhrungen mit automatischer Zwangschmierung fiir den Sdgewagen ausgestattet.
Ségewagen- und Schiebervorschubgeschwindigkeiten bzw.

150 m/min und 70 m/min.




| | Ax0400T AX0 500 T HD

Blade projection Schnittkapazitét 107 mm 130 mm
Pusher speed Vorschubgeschwindikeit 0+ 50 mt/min (std) 0+ 70 mt/min (std)
Schieber 70 mt/min (opt)

Saw carriage feed Vorschubgeschwindigkeit 0 + 80 mt/min (std) 0 + 150 mt/min (std)
speed Ségewagen 135 mt/min (opt)
Main motor power Motorstarke 7,5 kW (10 HP)(std) 11 kW (15 HP) (std)
Hauptségeblatt 11 kW (15 HP) (opt) 15 kW (20 HP) (opt)
15 kW (20 HP) (opt) 18 kW (25 HP) (opt)
Scoring motor power  Motorstarke Vorritzblatt 1,5 kW (2 HP) 1,5 kW (2 HP)

AXO 500 T HD grippers Pallet handling, available on request for AXO
AX0 500 T HD Zangen 400 T and AXO 500 T HD
Palettensteuerung, auf Anfrage fiir AXO 400 T und
AXO 500 T HD verfiigbar.

Heavy duty pusher structure H height 160 mm
Stahlkonstruktion H von 160 mm
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MACHINE FRAME AND SAW CARRIAGE
GRUNDGESTELL UND SAGEWAGEN

Machine frame
The great rigidity of the machine frame with tubular structure is
deflection-free, even with the combined weight of the panels and the
pressure beam.

Grundgestell

Das als Stahlrohrkonstruktion ausgefiihrte Grundgestell stiitzt die Platten ab,
auf die vom Druckbalken wéhrend des Schneidezyklus ein Druck ausgetibt wird,
ohne dass es zu einer Verformung kommt.

Standard saw carriage over 2 THK ways
Standardsagewagen mit 2 THK-Fiihrungen

Optional saw carriage over 4 THK ways. Standard for HD Serie
Optionssagewagen mit 4 THK-Fiihrungen. SerienmaRig fiir HD Serie

Saw carriage

The saw carriage slides over 2 hardened and rectified steel guides,
protected by special dust scrapers, through steel wheels which are also
hardened and rectified.

The blades raise & fall is vertical over prismatic THK ways and ball
re-circulating linear bearings. The independent raise & fall of the blades
over 4 THK ways is standard for HD versions.

Pneumatic flanges
locking/unlocking
for main and scoring
blade

Pneumatische Verriegelung
der Haupt- und
Vorritzségeblattflansche

Ségewagen

Der Sagewagen lauft auf 2 Zylinderftihrungen aus gehértetem und geschliffenem
Stahl, geschiitzt durch spezielle Staubabstreifer, durch Laufrollen aus gehdrtetem
und geschliffenem Stahl.

Der Vertikalhub des Sageblatts erfolgt auf THK-Fiihrungen und Kugelumlaufwagen.
Die Standardmaschine ist mit 2 Fiihrungen ausgestattet. Die HD Serie ist mit 4
THK-Fiihrungen ausgestattet.

Pneumatic  flanges
locking/unlocking for
main and scoring blade
by selector switch
Pneumatische Verriegelung
der Haupt- und
Vorritzségeblattflansche
mit Wahlschalter

Saw blade change

Saw blades change is achieved from the right side of the machine.
Pneumatic flanges for the main blade and the scoring blade are available
as an option. As further option it is available the pneumatic flanges
locking and unlocking by selector switch. This is standard for HD serie.
(not available for the AXO 200).

Sageblattwechsel

Der S&geblattwechsel befindet sich auf der rechten Seite der Maschine.

Die pneumatischen Verriegelungsflansche fiir den Sageblatt-Schnellwechsel
sind auf Anfrage lieferbar.

AuRerdem ist als Option auch die Freigabe der pneumatischen Flansche mittels
Wahlschalter (AXO 200 ausgeschlossen) verfiighar. Das ist standard auf Serie
HD.



SAW CARRIAGE FEED SYSTEM
SAGEWAGENVORSCHUB

Saw carriage feed system by timing belt

The saw carriage feed system ensures smooth feed without vibrations,
is extremely reliable, can reach high speeds. The timing belt is fastened
to the two ends of the machine frames.

Not available for AXO 200.

Sagewagenvorschub mittels gezahnter Keilriemen
Vorschubssystem besonders fliefend, schwingungsfrei und zuverlassig.
Es ermdglicht gerduschlos sehr hdhe Vorschubgeschwindigkeiten zu
erreichen. Die Keilriemen ist auf den zwei Enden des Maschinengestells
befestigt.

Nicht fiir AXO 200 verfligbar.

Rack & pinion saw carriage feed system

On request the AXO panel saws can be equipped with rack & pinion
system for the saw carriage (except the AXO 200). This system is
standard for HD serie.

Ségewagenantrieb durch Zahnstange und Ritzel

Auf Anfrage sind die AXO-Plattenaufteilsdgen mit Sédgewagenantrieb
durch Zahnstange und Ritzel verflighar (AXO 200 ausgeschlossen). Das
System ist serienmaRig fir Serie HD.

AXO 200 saw carriage feed system
In the AXO 200 the feed system is achieved through a chain, fastened to
the two ends of the machine frame.

Sagewagenantrieb fiir AXO 200
Bei der AXO 200 erfolgt der Vorschub mittels einer auf den zwei Enden
des Maschinengestells befestigten Keilriemen.
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PRESSURE BAR AND SIDE ALIGNER
DRUCKBALKEN UND AUSRICHTER

Pressure beam

Raise & fall of the pressure beam is pneumatic; a torsion bar with large
section and a precise rack and pinion system keep the pressure bar
perfectly parallel in any working conditions. The slots on the pressure
beam ensure that panels are perfectly grabbed up to the last trim cut.

Druckbalken

Die Hohenverstellung erfolgt pneumatisch; ein robuster Torsionsstab mit einem
prézisen Zahnstange- und Ritzelssystem halt den Druckbalken perfekt parallel in
irgendwelcher Bearbeitungsbedingung

Dank den Spalten auf dem Druckbalken bleiben die Werkstiicke iber die
gesamte Schnittlange befestigt.

THK prismatic way for rear roller vertical

positioning
THK prismatic Prismenfiihrungen THK zur vertikalen
way for front Positionierung der hinterseitigen Rolle
roller vertical
positioning
Prismenfiihrungen

THK zur vertikalen Single side aligner.
Positionierung der L&D Einzelausrichter.
vorderseitigen Rolle

Double side aligner. Standard for HD serie.
Doppelter Ausrichter. SerienmdRig fiir HD Serie.

Side aligner

The automatic single side aligner as well as
the double side aligner are pneumatically
operated and slide lengthwise over THK
prismatic ways and ball re-circulating linear

bearings.

Ausrichter
THK prismatic way Linear bearings Sowohl der automatische Einzelausrichter als
for side aligner with centralised auch der doppelte Ausrichter werden pneumatisch
horizontal positioning lubrication Positioning cylinder betrieben und laufen Gber die gesamte
Prismenfiihrungen Kugelumlaufgleitlager with 1200 mm stroke Hublange hinweg auf einem System, das aus
THK zur horizontale mit zentralisierter Positionierungskolben Prismenfiihrungen und Kugelumlaufgleitlagern
Positionierung Schmierung 1200 mm besteht.

Rotating safety screen

A rotating safety screen protects the cutting zone to ensure great safety.
The safety screen with rotating sections further speeds up cycling time
as it stays down between one pusher positioning and the other.

Schutzvorhang

Der Schnitthereich wird durch einen Schutzvorhang
aus einzelnen, sich drehenden Lamellen geschiitzt.
Er beschleunigt zudem den Schnittvorgang, da er bei
Bewegungen des Schiebers immer unten bleibt.




PUSHER
POSITIONIERSCHIEBER

Pusher

NC controlled pusher positioned by a precise rack & pinion system.

The pusher travels over 2 sturdy steel | beams through a double rack and
pinion system.

Positionierschieber

Die Positionierschieberbewegung erfolgt mit einem prézisen Ritzel- und
Zahnstangensystem.

Der Schieber l&uft tiber zwei H-formige profilierte Stahlholme.

AC servo motor. DC servo motor.

Antrieb mit Wechselstrom.

Antrieb mit Gleichstrom.

Pusher positioning
Pusher positioning, controlled by the numeric
control, can be through AC servomotor or
through DC servomotor depending on the
positioning speed.

Schieberantriebe
Der NC-gesteuerte Schieberantrieb kann mit Wechsel-
‘ oder Gleichstrom je nach Geschwindigkeit sein.

Rear panel support plan
Rear part made with aluminium tubular beams with wheels made of
anti-scratch material and full table with phenolic lining positioned on
crosscutting fence side.

Hinterseitiger Tisch

Rickseitiger Rohrsupport aus extrudiertem Aluminium mit Rollen aus
kratzfestem Material und hinterem Tisch mit Bakelitiberzug auf der Seite des
Langsanschlags.

Standard clamp.
Serienmalige Zange

Grippers

The pneumatic pressure of the grippers is adjustable. The pneumatic
cylinder is installed in a way that all its pressure is conveyed to the
gripper tip to block efficiently the panels.

Double finger clamp for HD serie.
Doppelte Zange fiir Serie HD.

Zangen
Der pneumatische Druck der Zangen ist einstellbar.

Der pneumatische Kolben ist so montiert, dass der ganze Druck auf der Spitze
entladen wird, um das Werkstuck optimal zu befestigen.
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LIFTING TABLE
LADETISCH UND BELADESYSTEME

LOADING SYSTEMS
BELADESYSTEME

The AX0 400 T and AXO 500 T HD models are
equipped with a rear lifting table.

Electronic control of the lifting table
guarantees correct counting of panels and
lifting of the panel stack.

Upon request, a special device is available for
loading thin and/or undulating panels.

Die AX0 400 T und AXO 500 T HD Modellen sind
mit hinterem Ladetisch ausgestattet.

Die elektronische Steuerung des Ladetisches
gewdhrleistet das Aufheben und eine fehlerlose
Berechnung der Werkstiickstapel.

Ein Sondervorrichtung fiir das Aufheben von
diinnen bzw. welligen Werkstiicken ist auf Anfrage
lieferbar.

Standard table with tubular beams support:
Standard rear loading system of the machine.
The pile of panels is being positioned over the tubular beam supports with phenolic lining.

Standardladetisch mit Werkstiick-Rohrstiitzen:

Standard-Beladesystem.

Der Werkstuckstapel wird mittels einem Gabelstapler auf die phenolbeschichteten
Stahlrohrstitze positioniert.

Fork Lift
Gabelstapler

Panels Cut line
Platten Schnittlinie

20




REAR POWERED LOADING

Loading of the pile of panels over the rear loading table of the machine
can be achieved with a powered loading system for fast positioning of
the pile of panels. The powered rollers are coated, upon request, with a
special anti-scratch material (Rilsan).

External powered roller table is not supplied by Casadei.

Option available for AXO 500 T HD only.

HINTERER MOTORISIERTER BELADUNG

Die Maschine kann mit motorisierten Rollen fiir die schnelle Positionierung des
Werkstiickstapels.

Die motorisierten Rollen sind, auf Anfrage, mit einem speziellen kratzfesten
Material beschichtet (Rilsan).

Die externen motorisierten Rollen werden nicht von Casadei geliefert.

Option nur fiir AXO 500 T HD verfiigbar.

LTI AT
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Fork Lift T S
Gabelstapler

External powered rollers
Externen motorisierte Rollen

Table with powered rollers for

Cut line
Schnittlinie

automatic rear loading
Tisch mit motorisierten Rollen zur
hinterseitigen Ladung

SIDE LOADING

With this loading system it is possible to load
automatically the pile of panels from the side
of the machine.

The external powered roller table (not
supplied by Casadei) can be positioned on
the left or on the right (to be indicated at the
order). Option available for AXO 400 T and
AX0 500 T HD.

Fork Lift
Gabelstapler

SEITLICHE BELADUNG

Mit diesem System st es mdglich, den
Werkstiickstapel von der Maschinenseite
automatisch zu beladen.

Die externen motorisierten Rollen (nicht von
Casadei geliefert) konnen entweder links oder
rechts positioniert werden (bei der Bestellung

angeben).

Die Option ist fiir die AXO 400 T und fiir die AXO

500 T HD verfiighar. Table with
powered
rollers for

TWO/THREE SIDES LOADING ol

AXO 500 T HD can be equipped with two/three Tisch mit g

sides loading system with rear side opening for motorisierten

forklift Rollen zur
hinterseitigen

ZWEI/DREI SEITEN BELADUNG Ladung

Fir AXO 500 T HD ist auch die Zwei/Drei Seiten
Beladung mit riickseitiger Offnung fir den
Gabelstapler verfiighar.

External powered
rollers

Externen motorisierte
Rollen

—— e Cut line
Schnittlinie

External powered rollers
Externen motorisierte Rollen
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SERIE AXO

EQUIPMENT
AUSRUSTUNG

Optimised blade projection

With this device activated the projection of the saw blade over the panel remains the same with
a single panel or cutting the maximum stack. As it is necessary to have the saw blade projection
always a few millimetres over the panel to obtain the best cut quality, this device is very useful to
obtain the best quality in any working conditions.

This device also controls the raise of the pressure beam in relation to the stack height to reduce
dead times.

Not available for AXO 200.

Optimierte Einstellung des Ségeblatt-Vertikalhubs

Diese auf Anfrage lieferbare Vorrichtung erlaubt die automatische Optimierung der Schnittkapazitét je
nach der Starke des zu schneidenden Werkstiickstapels; die Bearbeitungsgiite des Schnitts wird deshalb in
irgendwelcher Bearbeitungsbedingung erhéht.

Die Vorrichtung erlaubt auRerdem die Optimierung des Druckbalken-Aufhebens je nach der Werkstiickstérke,
um Totzeiten zu vermindern.

Die Option ist nicht fir die AXO 200 verfligbar.

Automatic device for grooving

With this option it is possible to carry out cuts and grooves in the same working program.
The activation is automatic by the numeric control.

Some useful examples:

- Grooves to fit the back parts of cabinets

- Realisation of folded round panels

Vorrichtung fur Nuten

Diese NC-gesteuerte, auf Anfrage lieferbare Vorrichtung erlaubt die automatische Ausfiihrung von Nuten
wahrend des Schnittprogramms.

Benutzungsbeispiele:

- Nuten fir die hintere Seite der Mdbel

- Ausfuhrung von runden gebogenen Werkstiicken
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Slot execution device

The slot execution device allows carrying out interrupted cuts
into the panel.

Some useful examples:

- Openings in framed doors

- Openings on kitchen tops for the sink

Vorrichtung fir Ausschnitten

Diese Vorrichtung erlaubt die Ausfihrung von unterbrochenen Schnitten
innerhalb des Werksttickes, um Ausschnitten zu erhalten.

Benutzungsbeispiele:

- Tlirenausschnitte

- Splilbeckendffnung auf Kiichenplatte

Post-forming scoring system

For splinter-free cuts and excellent cut quality on soft/post-formed
panels.

Not available for AXO 200.

Vorrizer flir Post-forming-bearbeitungen
Dient einem Aufteilen von soft-/nachgeformten Platten ohne Absplitterungen
mit optimaler Endbehandlung.

Plastic kit

The Beam Saw of the series AXO are designed also to cut plastic,
aluminium and other non-ferrous materials.

Specific equipments for saw blade cooling and sawdust extraction
are available on request to obtain the best finishing degree and
productivity.

Kit zum Schneiden der Plastik

Die Plattenaufteilsagen der Serie AXO hieten Ldsungen fiir jedes Problem beim
Bearbeiten von Werkstoffen wie Plastik, usw. Spezialaggregate (optional) fiir
Ségeblattkiihlung, Nebelschmierung und Spanabfilhrung gestatten héchste
Qualitat bei hoher Produktion.
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SERIE AXO

SOFTWARE
SOFTWARE

The Casadei control for Automatic Beam Saw WinNCC is based on a PC
office with 17“ monitor and Microsoft® Windows® operating system.
The PC ensures total compatibility with any additional software
(optimisers, tele-diagnostic, etc.) and easy implementation with additional
peripherals (modem, network card, etc.).

The PC is not only used as a simple man/machine interface, but also to
control the machine cycling.

Die neue Steuerung fiir Plattenaufteilsdgen Casadei basiert auf einem PC Office
mit 15” Monitor und Microsoft® Windows® Betriebssystem.

Der Gebrauch eines PC’s erlaubt hochste Flexibilitat fir externe Anwendungen
(Optimierungsprogramme, Ferndiagnose, usw.) und einfache Integration mit
zusétzlicher Hardware (Modem, Netzwerkkarten, usw.). Die neue Casadei —
Steuerung benutzt den PC nicht nur als Verbindung Mensch — Maschine, sondern
dient zur direkten Kontrolle der Maschinenzyklen.

Semi-automatic mode

Allows some cuts to be made without the need to write a program.
Each cut being carried out can be viewed graphically in real time during
machining.

Halbautomatische Betriebsart

Erlaubt die Ausfiihrung von Schnitten, ohne das Programm zu schreiben. Jeder
Schnitt in Ausfiihrung wird graphisch in Echtzeit wahrend der Bearbeitung
visualisiert.

Cutting programs editor e S i CTT - KT
Complex cutting programs can be easily created with the program editor, i #h B 4 z ;
which is straightforward and easy to use. =

i
i i

Schnittprogramme Editor
Ein einfaches Instrument zur Darstellung der Schnittprogramme
gestattet einfaches und schnelles Realisieren von komplexen Auftrégen.

Running programs

Automatic running of individual programs or program lists.

Synoptic display of the operator’s instructions and of the program’s
progress.

Programmausfiihrung

Automatische Programmausfiihrung von einzelnen Programmen bzw.
Programmlisten. Synoptische Visualisierung der Bedieneranweisungen und des
Programmlaufs.

1T 1 T =
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Diagnostics
Machine alarms are shown on the control panel. Messages are displayed

together with instructions to restore the machine to running order. i i S Em—— —
The message system allows the last 1000 alarm and/or machine k 5 e
messages to be viewed.
Komplettes Nachrichtensystem. Signalisiert dem
Benutzer alle Ereignisse der Maschine. Die Meldungen werden gespeichert
und gestatten somit eine Verlaufsanzeige der Arbeiten der Plattenaufteilsége.
Speicherung von den letzten 1000 Not-Meldungen.
Programmed maintenance it p— —
The control sends warning messages when programmed maintenance is s 5 =
required (e.g. checking belt tension). =mEDE & =
For the HD versions equipped with THK prismatic guides, the control S : =
manages forced lubrication of these guides. ‘ _'f,
Programmierte Wartung
Die Steuerung sendet Meldungen wenn es nétig ist, eine programmierte — =
Wartungstatigkeit auszufiihren (z. B. Riemenspannungspriifung). T — =
Fur die mit THK-Fiihrungen ausgestatteten HD-Versionen steuert die Steuerung
die Zwangschmierung der Filhrungen.
Label printing
On hoard label printing, software and printer, available on request.
Possibility to print bar codes.
Etikettendruck
Kontrolle des Etikettendruckers vom PC, anpassbar je nach Kundenbedarf.
Druckmdglichkeit von Strichcodes.
GoM a4 ddesumee
g I

e o e —

A i - o

e o

[ — o
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SERIE AXO

CUTTING OPTIMIZATION SOFTWARE
SOFTWARE FUR DIE SCHNITTOPTIMIERUNG

Cutting optimization software Cut Il

Cut Il is a cutting optimizer which can be installed on the machine and
which permits automatic creation of job orders starting from a list of
panel shapes. Results and cutting diagrams can be previewed.

Pre-cuts and waste percentage can also be managed using Cut I1.

Schnittoptimierungssoftware Cut |1

Cut Il kann auf der Maschine installiert werden und erlaubt die automatische
Erstellung von Bestellungen aus einer Werkstiickformatliste.

Es ist auch méglich, die Ergebnisse und die Schnittschemen im Voraus anzuzeigen.
In Cut Il wird auch den Vorschnitt und den Prozent-Produktionsiiberschuss
gesteuert.

Pty
LLIS
il

i

Cutting optimization software Perfect Optimizer Plus

The PERFECT OPTIMIZER PLUS software, available on request, allows
total management of cut schemes, orders and stock and can be further
implemented through a link program (QUICK CUT) to import cut lists
created with different software.

Schnitt-Optimierung Software Perfect Optimizer Plus

Die Software PERFECT OPTIMISER PLUS, lieferbar auf Wunsch, erlaubt eine
systematische Gesamtverwaltung der Schnittpléne, der erteilten Auftrdge und
des Magazins und I&sst sich auRerdem Uber ein Verbindungsprogramm (QUICK
CUT) erweitern, das ein automatisches Importieren von Produktionslisten
ermdglicht, die mit verschiedenen Softwares erstellt wurden.




TEAM WORK WORKING CELL
TEAM WORK ARBEITSZELLE

The Team Work working cell allows us to integrate an Automatic Beam
Saw, a Flexa Edge Bander and a CNC machine centre.

Starting from the furniture drawing, created with a commercial 3D
software, we can generate cut lists, drilling programs and edge banding
programs.

The Team Work system enables the three machine to “communicate”
each other automatically. The cut lists are optimised into cutting
schemes for the Automatic Beam Saw and all other working programs
generated are automatically downloaded into the different machines
through an Ethernet network. The Automatic Beam Saw cuts the parts
required and generate a label for each part, the label has different bar
codes containing all the information to select the working program for
all following machining process (drilling, shaping and edge banding).
The labels will be scanned by a pen scanner connected to the CNC
machine centre and by a pen scanner connected to the Edge Bander,
the machines will program themselves automatically for the required
machining to complete the furniture.

Team Work is compatible with different commercial software, some
equipped with just basic functions and other equipped with highly
developed functions.

ETHERNET CONNEXION WITH OFFICE PC
ETHERNET-VERBINDUNG MIT DEM BURO-PC

Post processor [ we
Post processor = —

Cutting programs

( Edge-banding programs import

import Import Kantenanleimprogramme

Import

Schnittprogramme -

Label printing i ===

Import Etiketten e

Data-Base i i i

Bohring-moulding programs import
Import Bohrprogramme

Panels cut Bar code for edge bander
Platten schneiden (2 runs on 2 sides foreseen)
Barcode fiir
Kantenaleimmaschine (zwei
— Bearbeitungen auf zwei Seiten)

Bar code for machining
center (horizontal and vertical
drilling program)

Barcode fiir CNC
Bearbeitungszentrum (in

diesem Fall ein Programm von
s horizontaler und vertikaler

Label printing
Etikettendruck

T Bohrung)

Die Team Work Arbeitszelle gestattet, eine Plattenaufteilsdge, einen
Kantenanleimer Flexa und ein Bearbeitungszentrum zu integrieren.

Aus einer 3-D Software erstellten Mdbelzeichnung kann man Schnittlisten und
Bohr- und Kantenanleimprogramme erstellen.

Das Team Work-System ermdglicht der drei Maschinen automatisch “zusammen
zu reden”. Die Schnittlisten werden in Schnittschemen fiir die Plattensége
optimiert und alle erstellte Bearbeitungsprogramme werden automatisch durch
Ethernet bzw. zu allen Maschinen weitergeleitet. Die Plattensége schneidet die zu
der Mdbelherstellung notwendigen Teile und erstellt eine Etikette mit Barcoden
fir jeden geschnittenen Teil. Dieser Barcode enthélt alle fir die folgenden
Bohr-, Fras- und Kantenanleimbearbeitungen notwendigen Informationen. Die
Etiketten werden dann mittels einem Scanner-Leser vom Bearbeitungszentrum
und Kantenanleimer gelesen, um das Mdbelstlick fertig zu machen.

Team Work ist mit unterschiedlichen Software kompatibel.

- -

A E e wa —

1° edge-banding passage scan

and selection of corrispondent
edge-banding program

Scannen 1° Passage von Kantenaleimen
und Wahl des Kantenaleimprogramms

Drilling bar code scan and
selection of correspondent
program in CNC machine
centre

Scannen von Barcode filr Bohrung
und Wahl des Bohrprograms im
CNC Bearbeitungszentrum
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SERIE AXO

AUTOMATIC PANEL SAWS AUTOMATISCHE HORIZONTAL-PLATTENAUFTEILSAGEN

TECHNICAL DATA* TECHNISCHE AXO0 200
EIGENSCHAFTEN*

500 HD 400 T 500 T HD

Ripping capacity (mm) Schnittlange (mm) 3300/ 3800/ 3200/ 3800/ 3200/ 3800/  3200/3800/ 3200/ 3800/ 3200/ 3800/
4300 4500 4500 4500 4500 4500
Pusher stroke (mm) Schieberlauf (mm) 2100/ 3200/ 2100/ 3200/ 2100/ 3200/ 2100/ 3200/
3200 3200 3200 3200
Blade projection (mm) Schnittkapazitéat (mm) 67 87 107 130 107 130
Maximum post-forming scoring Max. Postformingblattiiberstand (mm) - 60 60 60 60 60
blade projection (mm)
Main saw blade diameter (mm)  Durchmesser Hauptsageblatt (mm) 320 350 380 420 380 420
Scoring blade diameter (mm) Durchmesser Vorritzblatt (mm) 160 160 160 160 160 160
Main blade arbor diameter (mm)  Durchmesser Ségeblattwelle (mm) 80 80 80 80 80 80
Scoring blade arbor Durchmesser Vorritzblattwelle (mm) 55 55 59 55 55 55
diameter (mm)
Post-forming scoring blade Durchmesser Postforming-Ségeblatt 300 300 300 300 300 300
diameter (mm) (mm)
Main blade rotation speed RPM  Drehgeschwindigkeit Hauptsageblatt UPM 4600 3900 3900 3900 3900 3900
Scoring blade rotation speed RPM Drehgeschwindigkeit Vorritzblatt UPM 6300 6300 6300 6300 6300 6300
Stepless saw carriage feed speed Vorschubgeschwindigkeit Sdgewagen  6+30(std) 6+30(std) 6+30(std) 0+150(std) 0=+80(std) 0+ 150 (std)
(mt/min) (mt/min) 6+60 (opt) 0+135(opt) 0+ 135 (opt) 0+ 135 (opt)
Maximum pusher speed * (mt/min) Vorschubgeschwindikeit Schieber * 24 (std) 27 (std) 38 (std) 0+90(std) 0+50(std) 0=+ 70 (std)
(mt/min) 36 (opt) 70 (opt) 70 (opt) 70 (opt)
Number of clamps (Standard) Anzahl Zangen (Standard) 5 5 6 6 3+3 3+3
Number of clamps max (Optional)  Zusatzliche Zangen maximal (Optional) 9 (3300) 10 (3200) 10 (3200) 12 (3200) 10 (3200) 12 (3200)
10 (3800) 11 (3800) 11 (3800) 13 (3800) 11 (3800) 13 (3800)
10 (4300) 12 (4500) 12 (4500) 14 (4500) 12 (4500) 14 (4500)
Side aligner stroke (mm) Lauf Seitenanpresszylinder (mm) 1200 1200 1200 1200 1200 1200
Main motor power (HP) Motorstérke Hauptségeblatt (PS) 75kwW (10) 75kw(10) 75kW (10) 11kW (15) 7,5kW (10) 11 kW (15)
Scoring motor power (HP) Motorstarke Vorritzblatt (PS) 11kW (1,5) 15kW(2) 15kW (2) 15 kW (2) 15 kW (2) 15kW (2)
Maximum dimensions of panels on max. Plattenabmessungen auf - - - - 3200 x1850 3200 x1850
rear loading table (mm) Hebebiihne (mm) (vers. 32) (vers. 32)
3800 x 1850 3200 x1850
(vers. 38) (vers. 38)
4500x 2440 4500 2440
(vers. 45) (vers. 45)
Standard lift table capacity Ladekapazitat Hebebiihne - - - - 4000 6500
h=600 mm (Kg) Std. H = 600 mm (Kg)
Optional lift table capacity Ladekapazitét Hebebihne - - - - - 6500
h=800 mm (Kg) Std. H =800 mm (Kg)
Optional lift table capacity Ladekapazitat Hebebiihne - - - - - 6500
h=1300 mm (Kg) Std. H = 1300 mm (Kg)
Air consumption Druckluftverbrauch 300 NI/1* 300 NI/1* 300 NI/1* 300 NI/1* 500 NI/1* 500 NI/1*
Dust outlets (mm) Absaugehaube (mm) 2x@120 3x@120 3x@ 120 1x@120 3x@120 1x@ 120
1x@100 1x @ 150 1x@ 150 3x @ 150 1x @ 150 3x @150
Suction speed Absaugluftgeschwindigkeit 20 20 20 20 20 20
(dry shavings) (m/s) (trockene Spane) (m/s)
Air consumption Luftverbrauch 0,608 1,028 1,028 1,286 1,028 1,286
(dry shavings) (m3/s) (trockene Spane) (m3/s)
Suction speed Absaugluftgeschwindigkeit 28 28 28 28 28 28
(damp shavings) (m/s) (feuchte Spane) (m/s)
Air consumption Luftverbrauch 0,853 1,445 1,445 1,800 1,445 1,800
(damp shavings) (m3/s) (feuchte Spane) (m3/s)
______
Standard office PC with 17” colour PC Office mit 17 Farbmonitor
monitor
Scoring unit Vorritzer U o o ° o o
Single side aligner 1200 mm Einzelner Seitenanpresszylinder 1200 mm o ° ° - . -
Double side aligner 1200 mm Doppelter Seitenanpresszylinder ) o o ° ° °
1200 mm
Double side aligner 2200 mm Doppelter Seitenanpresszylinder - o o o o o
2200 mm
Stepless saw carriage speed Vorschubgeschwindigkeit Sagewagen o ° . . . °
control (inverter) Uber Inverter
Air pressure regulator for pressure Druckeinstellung Druckbalken o ° . ° o °
beam
Pair of TCT blades (main blade and Paar Widia-Ségeblatter (Haupt-und o ° o ° . °

scoring blade) Vorritzblatt)
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EQUIPMENT* AUSRUSTUNG* AXO0 200 AXO0 300 AXO0 400 ---
500 HD 400 T 500 T HD

Front supporting tables with
phenolic lining and/or air cushion

Foot pedal for cycle start and stop

Mitre fence for angled cuts
Plastic Kit
Automatic Star Delta starter

Main motor 11 kW (15 HP)
Main motor 15 kW (20 HP)
Main motor 18 kW (25 HP)

Saw blade and scoring blade
flanges with pneumatic locking
Saw blade and scoring blade
flanges locking through selector
switch

Saw carriage with independent
saw blade and scoring blade raise

Vordere Auflagetische mit
Bakelitbeschichtung und/oder mit
Luftkissen und Bakelitbeschichtung

FuBschalter fir Start und Stop des o o o o o )
Arbeitszyklus

Gehrungsanschlag - ) ) = o o
Kit zum Schneiden der Plastik - o o - -

Automatischer Stern - Dreieck - o o o . o .
Schalter

Motorstarke Hauptmotor o o o ° o .
11 KW (15 PS)

Motorstarke Hauptmotor - - ) o o o
15 KW (20 PS)

Motorstérke Hauptmotor - - - o = o
18 KW (25 PS)

Pneumatische Blockierung des o o o o o o
Hauptsége-und Vorritzblattes

Pneumatische Blockierung des - o ) ° o °
Hauptsége-und Vorritzblattes mit

Wahlschalter

Sdgewagen mit unabhéngiger - o ° . ° °

Hubsteuerung des Sége-und
Vorritzsageblattes

Optimised adjustment of main Optimierte Hoheneinstellung des - o o o o )
blade projection and pressure Hauptsageblattiiberstands und des

beam raise Druckbalkenhubs

POST-FORMING scoring unit Postforming-Vorritzer - ) ) ° ° o
Electronic adjustment of scoring  Elektronische Vorritzereinstellung tiber - o o o ) )
unit from the control unit Steuerung

Saw carriage driven by rack and ~ S&gewagenantrieb durch Zahnstange - o o ° o °
pinion und Ritzel

Automatic exclusion of scoring Automatische Ausschaltung des o o o ° o °
unit Vorritzaggregats

Execution of grooves with manual  Einrichtung fir Nuten mit manueller o o o o o o
main blade projection adjustment  Hohenverstellung des Sageblattes

Execution of grooves with Einrichtung fir Nuten mit - ) ) ) o o
electronic main blade projection  elektronischer Héhenverstellung des

adjustment Ségeblattes

Slots execution device Ausfihrung von Ausschnitten - o o o o o
Loading platform stroke 800 mm  Ladekapazitét Hebebtihne 800 mm - - - - = o
Loading platform stroke 1300 mm  Ladekapazitat Hebebiihne 1300 mm - - - - o
Manual loading system for thin Manuelles Laden von diinnem/ - - - - o o
and undulated panels gewelltem Material

Lift table panel loading through Beladung (hinten) iiber motorisiertes - - - = = o
powered rollers (rear loading) Rollensystem

Lift table panel loading through Beladung (seitlich) tber motorisiertes - - - - ° o
powered rollers (side loading) Rollensystem

Twol/three sides loading system  Beladung auf zwei oder drei Seiten - - - - = )
Tele-diagnostic Fernkundendienst o o o ° o o
Label printer to print labels with ~ Barcode Etikettendrucker o o o o ) o
bar code

Labelling software Etikettensoftware o o o ° o o
Cutting optimising programs Optimierungsprogramme o o o o ) )
* N.B. Max pusher speed forward 24 m/min * N.B. Max. Schiebergeschwindigkeit vorwérts 24 m/min

* For technical, commercial and safety regulations reasons * Die Ausrlistungen in den Standardausfiihrungen sowie Sonderzubehér kdnnen von Land zu Land

standard and extra accessories can change from country to unterschiedlichsein. Bitte wenden Sie sich daher an unseren zust&ndigen Importeur/Handler.
country. Please refer to your nearest Casadei distributor.

In this catalogue, machines are shown with options and in In diesem Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubehtr dargestellt. Die Firma behélt sich das Recht
CE configuration. We reserve the right to modify technical vor, alle Daten und MaRe ohne Vorankiindigung zu &ndern, ohne dabei die durch EG-Bescheinigung
specifications without prior notice, provided that such notwendige Sicherheit zu beeinfl ussen.

modifications do not affect safety as per CE certification.

e = Standard
o= Optional
- = Not available

® = Standard
© = Sonderzubehdr
- = Nicht lieferbar
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AUTOMATIC PANEL SAWS AUTOMATISCHE HORIZONTAL-PLATTENAUFTEILSAGEN

Acoustic pressure at the
operator’s place while the
machine is idling
EN 1SO 11202:1995 *(K = 4,0 dB)
Acoustic pressure at operator’s
place while the machine is
working EN ISO 11202:1995
*(K =4,0dB)

Acoustic power while
machine is idling EN
3746:1995 *(K = 4,0 dB)
Acoustic power with the machine
running EN SO 3746:1995
*K=4,0dB)

the
1SO

*Uncertainity factor K (probability 68,27%)
The maximum istantaneous noise level pressure is under

130 dB (C)

NOIS ANGABEN ZUR AX0 200 | AXO 300 | AXO 400 AXO0 AX0400T
LEVELS GERAUSCHEMISSION 500 HD 500THD

Arbeitshezogener Emissionswert an 79,9 dB (A) 799dB(A) 799dB(A) 799dB(A) 799dB(A) 79,9dB (A)

dem Arbeitsplatz im Leerlauf

EN SO 11202:1995 *(K = 4,0 dB)

Arbeitsbezogener Emissionswert an 83,6 dB (A) 83,6 dB(A) 836dB(A) 83,6dB(A) 836dB(A) 836dB(A)

dem Arbeitsplatz bei der Bearbeitung

EN 1SO 11202:1995 *(K = 4,0 dB)

Schalleistungspegel im Leerlauf 9%52dB(A) 9%52dB(A)  952dB(A) 952dB(A)  9H2dB(A)  952dB(A)

EN SO 3746:1995 *(K = 4,0 dB) relpW relpwW relpwW relpW relpW relpw
33mW (A) 33mW(A) 33mW(A) 33mW(A) 33mW(A) 33mW (A)

Schalleistungspegel bei der 100,6 dB(A) 100,6 dB(A) 100,6 dB(A) 100,6 dB(A) 100,6 dB(A) 100,6 dB (A)

Bearbeitung EN 1SO 3746:1995 relpw relpw relpw relpw relpw relpw

*(K = 4,0 dB) 114mW (A) 14mW (A) 114mW (A) 114 mW (A) 114 mW (A) 114 mW (A)

*UngewiRheitfaktor K (Wahrscheinlichkeit 68,27%)

Der maximale Wert des augenblicklichen wohlerwogenen akustischen Druck ist
niedriger als 130 dB (C)

The measurements were taken in compliance with the EN 1870- Die Messungen wurden in Hinblick auf das Probematerial, die MeRbedingungen
13:2007+A1:2009 standards under the specified test conditions, using und die Instrumente gem&R den EN 1870-13:2007+A1:2009 Normen durchgefiihrt.
the recommended materials and measuring instruments. (R.d.P. C.S.R. n. (R.d.P. C.S.R. n. 08150)

08150).

DIMENSIONS

AUSSERE ABMESSUNGEN

1750/2750

| Ax0200 | A | B | _C |
3300 X 2100 5400 3700 3200
3300 X 3200 5400 3700 4260
@ 3800 X 3200 5900 4200 4260
3800 X 3800 5900 4200 4860
4300 X 3200 6400 4700 4260
4300 X 4300 6400 4700 5360

AXO0 200
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1750/2750 c

AXO300/AX0400 | A | B | C |
3200 x 2100 5700 3700 3250
3200 x 3200 5700 3700 4350
< i @ 3800 x 3200 6350 4300 4350
3800 x 3800 6350 4300 4900
4500 x 3200 7000 5000 4350
I 4500 x 4300 7000 5000 5450
- i
AXO 300 / AXO0 400
1750/2750 c |
I
; |
| Lﬁ ‘ =Sl AX0400T | A | B | C |
I i il 3200 x 1850 5700 4450 6750
! | 1] e 3200 x 2200 5700 4450 7100
{ 5 1 Ii 3800 x 1850 6350 5050 6750
< ] i | i @ 3800 x 2200 6350 5050 7100
M | I } 4500 x 2200 7000 5750 7100
‘ -
il i il
% 5 w
E -
B i
AX0 400 T
17
AXO500HD | A | B | C |
3200 x 3200 5800 4000 4700
- . 3800 x 3800 6400 4600 5300
i 4500 x 4300 7100 5300 5800
- i
AXO 500 HD
1"750/2750/3250 Cc |
|
i |
o2 = —~JT AXO500THD | A | B | C |
= I TS 3200 x 1850 5800 4700 6700
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CASADEI

CASADEI - BUSELLATO

Via del Lavoro 1/3 - Po box 168

36016 Thiene - Vicenza - Italy

T. +39 0445 690000 - F. +39 0445 652400
info@casadeibusellato.com
www.casadeibusellato.com



