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CALIBRATRICI - LEVIGATRICI

SIZING - SANDING MACHINES

CALIBREUSES - PONCEUSES A LARGE BANDE
CALIBRADORAS - LIJADORAS
LLinughosanbHo-KaUubpPoOBOYHbIE CMAHKU
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Caratteristiche Generali Leviga 30

Compatta, flessibile e versatile.

Idonea alle necessita delle aziende artigianali offre Soluzioni
tipiche della gamma medio alfa di calibro levigatrici.

Colonne di sollevamento

Il piano di lavoro supportato da 4 colonne garantisce ottima
stabilita dei pezzi. La posizione di lavoro é visualizzata tramite
display digitale elettronico.

General Characteristic of Leviga 30

Compact but flexible design, suitable for all the needs of a
medium-high level company.

Lifting unit

The working table supported by 4 lead cylinders to ensure higher Sta-
bility to the work piece. Working position is visualized on an electronic
digital display.
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Caractéristiques Générales Leviga 30

Compacte, flexible et polyvalente, la série Leviga 30 est appropriée
pour les besoins des petites entreprises, offrant des solutions utilisées
Sur les ponceuses de gamme mi- haute.

Colonnes de soulévement

La table de travail supportée par 4 colonnes garantit une stabilité des
Dpieces optimale.

La position de travail est visualisée par afficheur digital électronique.
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CARACTERISTICAS GENERALES LEVIGA 30 OGune xapakTepucTukm Leviga 30
Compacta pero también flexible y versatil, adecua- KomnakTHbIiA, rGKUiA 1 yHVBEPCaNbHbIl
. cTaHoK. OTBevaeT I'IOTpe6HOCTﬂM
daalas NEC?SW&@S .de las empresas ya que les CpepHeKpPYMHbIX MPOU3BOAMTENEN. Sviluppo nastro
! ofrece soluciones tipicas de la gama medio alta de OTHOCKTCA K CPeJHEBLICOKOI raMme Estensione della lunghezza del nastro abrasivo a 2620 mm rispetto allo standard 2200 mm del modello Leviga 30
! calibradoras lijadoras WM$OoBabHO-KaNMOPOBANbHbIX CTAHKOR.
| Belt length 2620
=l 3 - . ; ; ;

COLUMNAS DE ELEVACION MogHnMalowme KOIOHHbDI Extension of the length of sanding belts of 2620 mm with respect to stanaards 2200 mm of Leviga 30

] ) Pabounii cton pacnonaraetcs Ha 4 .
Mesa de trabajo sobre 4 columnas que garantizan KOMIOHHaX, 1A MONHOM rapaHTV

n | h ) ' Longueur des bandes
- . K una dptima estabilicad de la pieza. cTabunbHocTu feTanen. Pabouee Extension de la longueur de la bande abrasive standard de 2200 mm a 2620 mm sur model Leviga 30
- = \K ok La posicion de trabajo se visualiza a través del display MONOXKEHVE OTCNIEKMBAETCA Ha LpPOBOM
"l b " 3/1IeKTPOHHOM Aucnsee

Desarrollo banda
Extension de la Jongitud de la banaa de lijado a 2620 mm respecto al modelo estanaar de 2200 mm en el modelo Leviga 30

electronico digital.

E— YBenunueHne gnvHbl IeHTbl Bo3MOXXHO yBENMUMTb CTaHAAPTHYIO [NTNHY abpa3vBHON NeHTbl Moaenu Leviga 30 ot 2200 Mm Ao 2620 Mm

SaC :
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Caratteristiche Generali Leviga 50

La Leviga 50 é garanzia di robustezza e solidita grazie al basamento
in acciaio con Struttura monolitica e alla doppia traversa per il soste-
gno di ogni gruppo operativo. Destinata all’impiego come macchina
singola a piano mobile ma anche predisposta per la trasformazione
in macchina da linea di produzione con piano fisso e teste mobili, si
classifica nella fascia di levigatrici di alta gamma.

Centraggio tappeto
Centraggio automatico del tappeto trasportatore attraverso dispositivo
elettro-pneumatico di rilevazione e tensionamento.

General Characteristic of Leviga 50

Leviga 50 assures sturdiness and rigidity thanks to a new frame
made out of steel in a monolithic structure with additional double
(not single) holding beam to support every operating unit.

The standard version is made to work on its own as a machine with
a movable table but it’s also designed to turn into an inline machine
with fixed table high from the floor and movable heads to perform
also in high industrial production capacity.

Automatic feed centering
Feed belt self centering aevice with sensors for checking and aajusting
the feed position.
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Caractéristiques Générales Leviga 50

La Série Leviga 50 est une garantie de force et de solidité grace a son bati en
acier avec structure monolithique et a la double traverse pour le Soutien des
groupes de travail. Utilisation comme machine seule avec table réglable, possibi-
lité de transformation en machine pour ligne de production avec table fixe et tétes
réglables, les ponceuses série Leviga 50 sont classées dans le haut de gamme.

Centrage du tapis
Centrage automatique du tapis d'entrainement par dispositif électropneumatique de
détection et de tension.

Caracteristicas generales leviga 50

La Leviga 50 es garantia de robusteza y solidez gracias al soporte de acero con
estructura monolitica y con brazos transversales dobles para el apoyo de cada
grupo operativo. Destinada a ser utilizada como una Sola maquina con mesa
mavil, pero también preparada para transformarla en una maquina para una linea
de produccion con mesa fija y cabeza movil, la Leviga 50 estd clasificado en el
rango de pulido de alta gama.

Centraje mesa
Centrado automatico de la mesa transportadora a través del dispositivo electro-
neumatico e elevacion y tension.

O6wume xapaKkrepucTukm Leviga 50

Leviga 50 370 rapaHTu1s CTabUnbHOCTY 1 MPOYHOCTY, Brlarogaps CTasibHOM
MOHOJIMTHOW CTaHWHE 1 [BONHON TpaBepce Ans NofAepKaHus paboumx
rpynn. MpegHa3HaueHa Ana CaMoCTOATENbHON PaboTbl NPY UCTOMHEHUN
C NOABVIKHBIM PAabOUMM CTONIOM, MOXKET BbINYCKATbCA C GUKCMPOBAHHBIM
CTO/IOM U1 MOABVKHBIMU rpynnamu, Ans paboTbl B IMHAM C APYTUM
obopynoBaHmem. Leviga 50 OTHOCUTCA K BbICOKOV raMme LUM$oBanibHO-
KanunbpoBasbHbIX CTaHKOB.

LieHTpupoBaHune KoBpa
ABTOMAaTMYECKOE LIeHTPVPOBaHNE KOBPa C NMOMOLLbIO
3N1eKTPOMHEBMATNYECKOro YCTPONCTBa ONPeAeneHA U HaTAKeHA




STANJARD E[1UIPMENT:

Operative unit A

Unita operativa R Operative unit R Unité de travail R Unidad operativa R Pa6ouuii ysen R
Rulli disponibili in diversi Roller available in different Rouleaux disponibles en Rodillo disponible en varios Kannbposourbie poniku

) . 10, ) o 10, o PR ) » 10/ MOryT ObITb Pa3NYHOro
diametri da 160-190-250 e diametre size like 160-190 différents diametres a partir diametros de 160-190-250 y nnameTpa: 160-190-250 1 330

i
1) Diagnostica Sistema di diagnosi emergenze principali per un rapido intervento e ripristino della macchina.
2) Oscillazione elettrenica Controllo e centraggio del nastro abrasivo con dispositivo elgttronico a 3

5 ; = uegoes 330 mm in acciaio o ricoperti 250 and 330 mm made out de 160 mm jusqua 190, 330 mm de acero o recu- MM, U2rOTOBNEHbI OHY 13 CTaNM
Sensori ;zer Ul’f ridotto consurmo di aiae semp/tc:ta di funzzonamento.' ' . ' in gomma vulcanizzata con of steel only or covered in 250 et 330 mm, en acier ou biertos de goma vulcanizada — wnm xe NOKpPbITbI CNeLManbHoNM
3) Freni a disco freni a disco di largo diametro per un aresto rapido in caso di emergenza grazie anche alle durezza variabile a scelta da  vulcanized rubber in different  recouverts en caoutchouc con una dureza variable entre  BYNKaHW3MPOBAHHO Pe3NHO
7 cinghie di traino per ogni gruppo operativo che offrono una larga superficie di contatto e quindi un maggior 202 90 SH a seconda delle hardness between 20 to 90 vulcanisé a dureté variable au 20 - 90 SH sequin el trabajo paznuuHo TBEpROCTY,

i i i) rapii i - . . . R . . HaumHasA ot 20 1 3aKaH4nBas
rendimento della potenza motore al raino ma anche una piu rapioa fasé di arresto. lavorazioni svolte. SH depending on the working  choix de 204 90 SH, suivant — a realizar 90 LLlop, vcnonbayemble
N L 1
S operation. la typologie de travail. B3aBMUCUMOCTY OT BUAA

1) Diagnoistic Diagnostic system integrating main machine emergency for a rapid set up operation.

2) Belt Tracking Control Abrasive belt tracking control by 3 sensor electronic device for reduced air
consumption.

3) Brake unit Automatic large diameter brakes for instant stopping of the operative unit for emergency needs
thanks also to the 7 driving V belts on each unit for a large Surface of contact on the pulley of the main motors fto
ensure a better efficiency of motors on driving but also for Stopping.

i

1) Diagnostic d’anomalie Systéme de diagnostic des urgences principales pour intervention rapide et
remise en fonction de la machine.

2) Oscillation electronigue Controle et centrage de la bande abrasive par dispositif électronique a 3
senseurs. Réduction de aébit dair et fonctionnement facile.

3) Freins a disque Freins a disque de large diametre pour arrét rapide en cas dlurgence combinés avec les 7
courroies de transmission de chaque groupe opératif qui assurent une grande surface de contact et un meilleur
rendement du moteur.

1) Diagnestico Sistema de diagnostico principal de emergencia para una rapida intervencion y reparacion
ae la maquina.

2) Oscilacion electronica Control y equilibrio de la banda de lija con 3 Sensores electronicos para el
consumo ae aire reducido y facilidad de funcionamiento.

3) Freno de disco Frenos de disco de gran didmetro para una parada rapida en una emergencia gracias a las
7 correas e transmision para cada grupo operativo que tiene una gran Superficie de contacto y por lo tanto una
mayor eficiencia de la potencia del motor para la transmision, sino también una parada mas rapica.

|

1) AviarHocTuka

ﬂ,VIaFHOCTI/l‘-IeCKaﬂ CncTema OCHOBHbIX aBapI/IIZHbIX cmyaumﬁl CTaHKa, YTO NMNO3BOJIAET
6bICTp0 1 ueneHanpaBneHo BMeLWwaTbCA AnAa BOCCTaHOBNEHUA paGOTbI CTaHKa

2) dneKTpPOHHOE KaYyaHune

KoHTponb 1 LieHTpupoBaHue abpasvBHOM IEHTbI C S/IEKTPOHHBIM YCTPONCTBOM U3 3-X
AATYMKOB ANA COKpaleHnAa I'IOTpeﬁnem/Iﬂ BO3ayXa 1 ynpaweHuna d)yHKLMOHMpOBaHI/IFI.
3) AncKoBble TOpMoO3a

[lnckoBble TOpMO3a 60MbLIOTO AUaMeTPa AJis GbICTPOI OCTAHOBKM B Clyyae
HenpuABMAEHHOW CUTYyaumn. 7 peMHein nepeaayn 6narogapa WYPOKON NOBEPXHOCTU
COMNPUKOCHOBEHUA rapaHTUPYIOT HE TOJIbKO Ny4yLleto oTAavy ABUraTena, HoO U 6onee
6bICTPYIO OCTAHOBKY NMPU HEO6XOAUMOCTU.

1) Unita operativa T Tampone regolabile in altezza composto

aa un feltro estraibile su tela grafitata per lavorazioni di levigatura e
finitura.

2) Unita operativa K Combinazione in un solo nastro di un rullo
€ un tampone come sopra descritto con posizionamento indipendente
I'uno all alfro.

3) On/0ff ¥ Dispositivo di regolazione da quadro comandi della
posizione di lavoro ON/OFF (incluso/escluso) dei gruppi operativi
principali completo di regolatore per la compensazione spessore
grana abrasiva. Il dispositivo é anche disponibile con funzione d’inter-
vento automatico a tempo all'entrata e all'uscita del pezzo in lavoro.

1) Operative unit T High adjustable sanding pad with an
interchangeable felt support and a graphite belt for sanding a
finishing purposes.

2) Operative unit K Combination in a single belt of a roller and
pad both adjustable and independent to one another.

3) On/0ff ¥ Device for controlling the ON/OFF working position
from control board of the main operative units complete with adju-
sting switch for position according to the chosen sanding grit and
wear. The device is also available with automatic time operation at
the work piece infeed and outfeed.

06paboTKu.

1) Unité de Travail T

Patin réglable en hauteur composé d’ un feutre extractible sur toile
graphitée pour le travail de pongage et finition.

2) Unité de travail K

Une seule bande avec combinaison de rouleau et patin a position-
nement indépendant comme décrit ¢i-aessus.

3) On/0ff (¥ Dispositif de réglage de la position ON/OFF (inclus/
exclus) des groupes de travail sur panneau de commandes,
6quipé de régulateur pour compensation de I'paisseur de la
bande abrasive. Le dispositif peut étre pourvu d’une fonction
d'intervention temporisée en entrée et en sortie de la piece.

1) Unidad operativa T

Patin ajustable en altura compuesto de un fieltro extraible de tela de
grafito para el lijado y acabado.

2) Unidad operativa K Combinacion en una sola banda con un
rodillo y un patin como e describe anteriormente con el posiciona-
miento independientes entre Si.

3) On/0ff ¥ Ajuste Dispositivo desde el panel de control del puesto
dle trabajo ON / OFF (incluidos / excluidos) de los grupos operativos
mds importantes de requlacion para la compensacion del grueso de la
lija. EI dispositivo estd también disponible con la funcion de cambio
automatico de entrada a tiempo y la Salida de la pieza de trabajo.

1) Pa6oumnii ysen T Perynvipyembiii Mo BbICOTe YTAKEK, COCTOWT U3 13BNeKaeMoro ¢petpa Ha rpapuTHoOi TKaHe Ana

LWAMPOBaNbHbIX U GUHULLHBIX 06PabOTOK.

2) Unita operativa K B ogHoI1 neHTe CKOMOUHMPOBaHbI POSINK 1 YTAKEK, Kak ornrcaHo Bbiwue. [o3rumoHrpyoTca

BHE3aBVICUMOCTU ApYyr OT Apyra

3) On/Off (*) YcTponCTBO NO3MLIMOHNPOBAHMA OCHOBHbIX PabOUKX Y3108 «BKJIIOUEH/OTKSIIOUEH», YNIPABAAETCA C MaHenm v
OCHalLeHO YCTPOWCTBOM peKynepaLn abpasnBHOro 3epHa. BO3MOXHO Takxe aBTOMaTYeCKoe BKIIIOUEHME MO BPeMeHH,

npwv nogaye 1 Ha BbiIXxoae Aetann

(%) A richiesta - Upon request - Sur demande - Sobre pedido - AKCECCYAPbI MO 3ATIPOCY




0 1 Tre tipologie di tamponi suddivisi a scelta tra

Tampone sezionato elastico (TSE)

Tampone elettronico a membrana (TEM)

Tampone elettronico a cilindri pneumatici (TEP)

Tutti i tamponi a richiesta sono suddivisi a settori e sono dotati dell’intervento automatico
all'entrata e all uscita del pezzo in lavoro.

Quelli elettronici sono disponibili a seconda della larghezze macchina in 19, 22, 38, 44 e
60(*) settori indipendenti.

(*) Solo per esclusivo abbinamento al modello Leviga 50

% Three main kinds of pad units available between:

Elastic segmented pad (TSE)

Electronic pad with membranes segments (TEM)

Electronic pad with pneumatic cylinders (TEP)

All kinds of pads on request are divided into segments and are completed with timed
intervention to the front and rear side of the workpiece.

Those electronic ones are available depending on machine width in 19, 22, 38, 44 and 60*
independent segments.

(%) For exclusive use on model Leviga 50 only.

1 0 Trois typologies de patin au choix entre:

Patin sectionné élastique (TSE)

Patin électronique 2 membrane (TEM)

Patin électronique par vérins pneumatiques (TEP)

Tous les patins disponibles sur demande sont divisés en secteurs et équipés d'intervention
automatique a l'entrée et a la sortie de la piéce en travail. Les patins électroniques, suivant
la largeur des machines, sont disponibles en 19, 22, 38, 44 et 60(*) secteurs indépendants.
(*) Seulement pour le modéle Leviga 50

== Hay tres tipos de patines amortiguadores asignado a la eleccion entre:

Patin seccionado elastico (TSE)

Patin electronico a membrana (TEM)

Patin electranico a cilindro neumatico (TEP)

Todos los patines bajo pedido son divisibles en secciones y estan dotados de la interven-
cion automatica a la entrada y a la salida de la pieza que Se trabaja.

Los electrdnicos estan disponibles en funcion de las anchuras de la maquina de 19, 22, 38,
44y 60 (*) sectores independientes.

(*) Acoplamiento exclusivo al modelo Leviga 50

== Tpyi PasnnyHbIX BUAA YTAXKKOB Ha BbIGOP:

SNacTNYHbIN CeKUNOHHDIN YTAKEK (TSE)

SNeKTPOHHDIN YTAKEK c MembGpaHoii (TEM)

DNeKTPOHHDIN YTAKEK c nHeBMoyunuugpamm (TEP)

Bce yTsKY/ Mo 3anpocy MOryT 6biTb pa3fesieHbl Ha CEKLUW, OHN
YKOMMJIEKTOBAHbl aBTOMATUUYECK/IM aKTUBUPOBAHNEM Ha BXOAE U Bbixofe
3aroToBKMW.

ONEeKTPOHHbIE YTAXKKYM M3rOTaBIMBAIOTCA Ha OCHOBE LWIMPWHbI CTaHKa 1
pasgenstoTtca Ha 19, 22, 38, 44 e 60(*) HE3aBNCUMbIX CETMEHTOB.

(*) Tonbko ANA 3CKNO3MBHOrO JONONHEHNA K Mmogenu Leviga 50

Operative unit C

Gruppo operativo a nastro
Trasversale (*) azionato da un
tampone elettronico a 44 0 60
settori e che rispetto ai nastri
longitudinali permette 'incrocio
delle grane abrasive favorendo
una migliore finitura di tutte le
superfici. Il gruppo puo essere
posizionato come prima unita
operativa all'entrata del pezzo in
macchina oppure come ultima
unita operativa all'uscita o in
entrambe le parti.

(*) Solo per esclusivo abbina-
mento al modello Leviga 50

Cross belt unit (*) operating
through an electronic 44 or 60
segments pad in comparison to
the longitudinal units permits
the crossover of the abrasive
grain and favours a better finish
on all surfaces.

Such a unit can be positioned
before, after or both to the
longitudinal belts.

() For exclusive use on model
Leviga 50 only.

Operative unit P

1) Rullo piallatore diametro
180 mm con profilo a 8 spire
elicoidali sulle quali sono appli-
cati dei coltelli intercambiabili a
4 facce taglienti. Particolarmente
idoneo per forti asportazioni
anche olfre i 4 mm, il gruppo puo
essere sfilato fuori macchina per
manutenzione o essere escluso
dal lavoro attraverso un dispositi-
vo pneumatico gestito da quadro
comandi.

2) Pressore a scarpetta
sezionato Pressore abbinato

al gruppo piallatore composto

da un dispositivo di sicurezza
antiritorno pezzi con una serie

ai puntali a cuneo e a seguire un
pressore a scarpetta sezionato in
segmenti indipendenti pneumatici
a pressione regolabile.

1) Planer roller 180 mm diam.
with 8 helical spirals on which
are applied a quantity of cutting
square face knives.

This unit makes it possible to
remove large quantities of mate-
rial over 4 mm and the planning
roller can be pulled-out for an
easy maintenance of the cutters
or it can also be excluded from
operating by a pneumatic system
from the main control board.

2) Segmented shoe presser
Presser normally combined with
aplaner unit operating as a safely
device for blockboard panels and
operating through a number of
pneumatic segment pressers with
independent adjustable pressure to
the work piece and further a set of anti
kick back devices also in segments.

Groupe a bande Tran-
sversale () actionné par un
patin électronique en 44 ou 60
secteurs et qui, par rapport aux
bandes longitudinales, permet la
jonction de grains abrasifs pour
une finition plus efficace de
foutes les surfaces.

Le groupe peut étre utilisé
comme premiere unité de
travail a l'entrée des pieces sur
la machine ou derniere unité

de travail en sortie ou dans les
deux positions ensemble.

(*) Seulement pour le modéle
Leviga 50

1) Rouleau raboteur diametre
180 mm avec profil a 8 spires
hélicoidales sur lesquelles il y a
des couteaux interchangeables
a4 faces tranchantes. Conseillé
en particulier pour des travaux
lourds, méme plus de 4 mm, le
groupe peut étre enlevé hors de
la machine pour entretien ou étre
bipassé du travail par moyen d'un
dispositif pneumatique controlé
sur le panneau de commandes.

2) Presseur a talus sec-
tionné Presseur combiné avec
le groupe raboteur, composé d’ un
dispositif de sécurité anti-retour
Dpiéces avec une série de butées

d coin puis un presseur a talus
sectionné en secteurs pneuma-
tiques indépendants a pression
réglable.

Grupo operativo de la
banda Transversal (*)
accionado por un tampon
electronico de 44 0 60 sectores
Y que con respecto a las bandas
longitudinales permite la union
de los granos abrasivos para un
acabado mds eficiente de toaas
las superficies. El grupo puede
ser posicionado como la entrada
de la primera unidad operativa o
como una tltima pieza en la sa-
lida del equipo de operacion de
la maquina o de ambas partes

(*) Acaoplamiento exclusivo al
modelo Leviga 50

1) Rodillo de cepillado de
digmetro 180 mm con perfils
8 bobinas helicoidales en el
que se aplican los cuchillos
intercambiables a los 4 lados del
corte. Especialmente adecuado
para arranque de viruta pesada,
incluso mas de 4 mm, el grupo
puede ser sacado de la maquina
para el mantenimiento o ser
excluidos del trabajo por un
dispositivo neumdtico controlado
por el panel de control.

2) Prensores con labios seccio-
nados En combinacion del prensor
con el grupo de presion constituido
por un dispositivo de seguridad
anti-refroceso con una serie de puntas
en forma de cuia y sequido por un
prensor de labios seccionado en seg-
mentos para el ajuste independiente
ak la presion neumética.

Pa6ounii ysen c
nonepevHoi neHTom (¥)
YNpaBAETCA INEKTPOHHBIM
YTAXKOM 13 44 nnn 60
cermeHToB. B otnnunn

OT NPOAObHBIX JIEHT,
nepeceyeHvie HanpaeneHus
WANYOLLMX YacTnL
obecneymBaet nyuilee
KauecTBO 06paboTKM BCex
noepxHocTein. Pabouni
y3€e/ MOXHO YCTaHOBUTb

Ha BXOAe maTepuvana B
CTaHOK UK e Ha Bbixofe
MaTepurana, nmbo B 06oumx
ciyyanx.

(*) Tonbko gns
3CK/MI03UBHOIO AOMONHEHNSA
K Mmofenu Leviga 50

1) CTporanbHbiii Ban
AvameTtpom 180 mm,
VIMetoLLMi 8-MU rpaHHbIN
CcnmpanbHOObpasHbIii
npodunb , Ha Kaxaon

rpaHN yCTaHOBJIEHbI
B3aIMO3aMeHsAeMbIe HOXU C
4-MA peXxyLUMMI CTOPOHaMU.
MNpenHa3HavyaeTcAa 0co6eHHO
LA CHATUA CNOA TONLYMHON
6onee 4 MM . Y3en BO3MOXXHO
BbIABVHYTb 113 CTaHKa /1A

ero Tex. 06C/yKMBaHNA UK
e MOMHOCTBIO UCKIIOUUTD
MHeBMaTUYeCKM C NaHenn
ynpasneHuns.

2) CeKLMIOHHDbIN
6almMaYuKoBbIii MPYKNM
MpuXX1Mm 06bIYHO
yCTaHaBNVBaeTCA Ha
CTporanbHylo rpynny.
MpepoTepalyaeT
BO3BpalLeHNA Ha3af,
maTepuana . CoctonT 13 cepumn
HaKOHeYHVKOB B popme
K/IMHa 1 3aTeM 6alMaykoBOro
NPUXIMMa C HE3aBUCHMbIMU
MHeBMaTUYeCKUMI CeKTopamm
1 perynmpyembim AaBieHUeM.




Operative unit V

Unita operativa V

Gruppo operativo composto da una
serie di spazzole orbitali oscillanti che
favoriscono la raggiatura dei profili del
pezzo in lavoro e aumentano il livello
di finitura Su pezzi piani ma anche di
particolari pantografati. Cambio rapido
aelle spazzole e regolazione da quadro
comandi di tutte le funzioni.

Unité de travail V
Groupe de travail formé par une série

de brosses orbitales et oscillantes pour
permettre darrondir les profils des piéces
en travail et augmenter le niveau de finition
aussi bien sur des piéces planes que sur
des pieces pantographies. Remplacement
rapide des brosses et réglage par panneau
de commandes de toutes les fonctions.

Unidad operativa V

Grupo operativo compuesto de una
serie de cepillo orbital, oscilante que
favorece el radio de giro de los perfiles
de la pieza que se trabaja y aumenta el
grado de acabado de piezas planas, sino
también pantografo. Rapido cambio del
cepillo y regulaccion desde el panel de
control para todas las funciones.

ACCESSORIES:

i

1) Soffiatore pneumatico oscillante, temporizzato alla presenza del pezzo in lavoro e
posto vicino al punto di scarico polveri per raffreddare e pulire il nastro abrasivo con propria
cappa dj aspirazione.

2) Gruppo di pulizia dalle polveri residue sul pezzo attraverso un rullo diametro 150 o
200 mm a scelta, costituito da setole in fibra vegetale. Lunita completa di carter protezione &
applicata al corpo macchina in uscita ed e completa di una propria cappa di aspirazione.

3) Gruppo satinatore a rullo diam. 150 0 200 mm costituito in materiale abrasivo “scotch
brite” che permette in supporto ai nastri abrasivi una migliore finitura dei pezzi verniciati.

4) Unita rusticatrice composta da un singolo rullo in filamenti di acciaio oppure abbinato
ad un secondo rullo in materiale plastico abrasivo diametro 200 mm ciascuno, applicati al
basamento macchina in uscita completi af carter protezione e motori indipendenti.

5) Soffiatore pneumatico ad alta pressione attraverso ugelli rotativi ed azione temporiz-
Zala alla sola presenza del pezzo per la migliore pulizia dalle polveri sui pannelli.

Operative unit V

Main operative unit made out of several
orbital brushes also oscillating to the
work pieces to help round the sharp
edges of the panel profile and increase
the finish level on plain flat panels.
Quick brush change system for an easy
maintenance and full control of the unit
by main control board.

Pa6ounii yzenV

TOT y3en CoCTouT 13
HECKOJIbKNX OpOUTaNbHbIX
KavatoLmxca WEToK, KoTopble
61aronpuUATCTBYIOT CrIaXNBaHWIO
yrnoB npoduns aetanu un
YBENMUMBAIOT KAUECTBO KOHEUHOW
06paboTKM MIOCKNX 3aroTOBOK,

a TakXe feTanei, 06paboTaHHbIX
naHTorpacdom bbicTpas 3ameHa
LLETOK U PerynnpoBKa Bcex
bYHKLMIA C NaHenu ynpaeneHus.

ACCESSORIES:

Nz
Zals

1) Swinging pneumatic blowers close to dust extraction point to
cool and clean the abrasive belt with timed action only on the work-piece
transit, featuring its own dust extraction hoods.

2) Brushing roller 150 or 200 mm diam. made of vegetable fibre
bristles for removing any dust from the work pieces. The unit is complete
with its own protection frame fitted on the rear of the machine body and
aust extraction hoods.

3) Abrasive satin-finish roller 150 or 200 mm diam. made out

of “Scotch Brite” material for a further finish to varnished board after
sanding, featuring its own extraction hood and a protection frame fitted
on the rear part of the machine body frame.

4) Brush unit for rustic finish effect made by a single or double 200
mm diam. rollers made out of steel treads or abrasive plastic material. Fitted
to the outside machine body frame at outfeed with its own frame protection
dust extraction hoods and an independent motor for each brush.

5) Pneumatic blowers with high-pressure rotating nozzles, with timed
action on the work pieces for perfect removal of dust, featuring its own
extraction hood.

1) Soplador neumatico oscilante, iemporizado con la presencia de
la pieza de trabajo y situado cerca del punto de descarga de polvo para
que e enfrie y limpie la banda abrasiva con Su capa de aspiracion.

2) Grupo de limpieza del polvo residual en la pieza de trabajo a
través de un rodillo de 150 0 200 mm de didmetro para ser elegido, que
consiste en sedas de fibras vegetales. La unidad completa de seguridad
se aplica a la salida del cuerpo de la maquina y con Su propia capa de
aspiracion.

3) Grupo satinador didmetro del rodillo. 150 0 200 mm de material
abrasivo se compone de ‘scotch brite”, que permite el apoyo de las
bandas abrasivas para un mejor acabado de las piezas pintadas.

4) Grupo cepillo para envejecer consta de un rodillo de filamentos
ae acero o en combinacion con un segundo rodillo de pldstico abrasivo
200 mm de didmetro cada uno, aplicado a la base de la maquina con
salida completa del protector y motor independiente.

5) Soplador de aire a alta presion a través de boquillas rotativas
tiempo y la accion a la mera presencia de la pieza para facilitar Ia limpieza
el polvo en los paneles.

il

1) Souffleur pneumatique oscillant, temporisé, travaillant seu-
lement en présence des pieces. Monté a proximité de la bouche de
captation des poussiéres pour refroidissement et nettoyage de la bande
abrasive avec bouche daspiration individuelle.

2) Groupe pour le nettoyage des poussiéres résiauelles sur les
piéces au moyen d'un rouleau diametre 150 ou 200 mm au choix, formé
par des soies en fibre végétal.

Lunité avec son couvercle de protection est montée sur la machine en
Sortie et pourvue dune bouche daspiration individuelle.

3) Groupe de satinage a rouleau diametre 150 ou 200 mm en matiere
abrasive ‘scotch-brite” permettant, en complément des bandes abrasives,
une meilleure finition des piéces vernies.

4) Unité avec brosse pour vieillir et structurer composée par
un seul rouleau en filaments dacier ou combinge a un deuxieme rouleau
en matiére plastique abrasive de diamétre 200 mm chacun, montés sur
le bati en Sortie de la machine et pourvus de couvercle de protection et
moteurs indépendants.

5) Souffleur pneumatigue a haute pression au moyen de Soufflettes
rotatives qui travaillent seulement en présence des pieces pour un
meilleur nettoyage des panneaux.

1) Kauarowmiica nHeBMaT4eCKuii BbigyBaTeJib, C
TEMMNOPK3aTOPOM HaNNYKs 3aroTOBKM Ha 06paboTKe,
HaxoguTtcAa pAAoOM C MeCTOM BbIrPY3KK Mbiin,
obecneynBaeT oxNaxKAEHNE N YNCTKY abpa3nBHOW NIEHTDI.
MmeeT cO6CBEHHDBIN BbITAXHOW KOJINAK.

2) MaHenb ounwaeTCA OT MbUIM C MOMOLLbIO LETOYHOFO
Basika AvameTpom 150 unm 200 mm (Ha BbIGOP),
V3rOTOBNEHHOTO M3 CUHTETUYECKUX BOMOKOH. Mpynna
pacnonoxeHa Ha Bbixofe 13 cTaHka.OcHalleHa 3aLUTHbIM
KO>KYXOM 1 COBCTBEHHBIM BbITAXXHbBIM KOJINIAaKOM.

3) CatuHMpyowasn rpynna 13 Bajnka gumerpom 150
nnu 200MMm, 13 cnelmanbHoro abpasnMeBHOro matepuana
«CKOTY-6paiiT» B JOMOSIHEHWE K WANPOBANbHbLIM
JIeHTaM y/yyllaeT KauecTBO 06paboTKy NoKpaLleHHOro
maTepuana.

4) CneumnanbHbIN y3en, CO3aloLWNIA PYCTUYHBIN 3G deKT.
CocTONT 13 O[HOTO PONKKa CO CTallbHbIMU BOSIOKHaMM
W >Ke B KOMOUHALIMN CO BTOPbIM NIACTUKOBbIM
POSIMKOM, KaXAbl AriameTpom 200 mm. Pacnonoratorca
Ha CTaHVHe CTaka Ha BbIXOfie U UMEIOT COOCTBEHHDI
3aLYMTHbIA KOXYX 1 HE3aBUCMMble ABUraTenm.

5) MHeBMaTUYECKNii BbiAyBaTeb MOA BbICOKAM
[aBneHreMm, NPV MOMOLUM BPALLAIOLMXCA GOPCYHKOB,
cpabaTblBaloLLyX TONbKO NPV HaAMuMy MaTepuana,
rapaHTMpyeT 6e3ynpeuHyio YNCTKY NaHenem.

e T e e e L e s




ACCESSORIES:

il

1) Piano a depressione

Piano e tappeto forati in prevalenza sotto ai gruppi operativi.
Attraverso un elettro-aspiratore ad alta prevalenza creano una
adepressione con effetto ventosa sui pezzi scivolosi, verniciati,
sottili e flessibill.

2) Estensione rulliere

Estensione della rulliera fronte e retro al piano di lavoro rispetto
allo standard con vari rullini di scorrimento pezzi.

3) Pressori a scarpetta

Pressori che per forma sono detti a scarpetta in sostituzione

di quelli a rullo. Consentono lavorazioni di pezzi molto Sottili
flessibili, corti e leggermente sbiechi.

4) Inversione nastro

Da quadro comandi é possibile selezionare il senso di rotazione
del nastro abrasivo a favore o contro il senso di avanzamento del
pezzo in lavoro. Dotato di doppia cappa di aspirazione € indicato
per pezzi corti, Sottili flessibili o migliorare la finitura in genere. (E'
d'obbligo la scelta del motore indipendente)

1l

1) Table a dépression

Table et tapis perforés, surtout en proximité des groupes de travail.
Un dispositif électro-aspirateur crée une dépression qui a un effet
“ventouse” sur les pieces glissantes, vernies, minces et flexibles.
2) Extension a rouleaux

Extension des rouleaux standard avant et arriére la table de travail
avec plusieurs rouleaux de glissement

3) Presseurs a talus

Ces presseurs appelés pour leur forme ‘a talus” remplacent ceux a
rouleau pour le travail de piéces tres flexibles, courtes et Iégere-
ment obliques.

4) Inversion bande

Il est possible de sélectionner sur le panneau de commandes

le sens de rotation de la bande abrasive, aans le sens ou sens
contraire du sens davancement des piéces.

Equipé avec double bouche d'aspiration, cet accessoire est
conseillé pour le travail des piéces courtes, flexibles et minces et
pour améliorer la finition en général.

(Il faut prévoir le moteur indépendant).

-
1) BakyymHbii1 cTon
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1) Vacuum Table

Perforated table and rubber feed mat underneath the machine unit.
By means of an electro-suction fan complete with silencer, this
creates a suction effect by holding still varnished, short or thin
pieces.

2) Extension

Working table extension front and rear with several additional
rollers to help with feeding long pieces

3) Shoe pressers

Shoe pressers to replace the standard roller pressers are recom-
mended for working short, thin and flexible work pieces.

4) Belt Reversal

The direction of the sanding belt can be easily selected from

the control panel. This can either be in the opposite or the same
direction of the feed belt. Double dust exiraction hoods is suitable
for working short, thin flexible or upgrading finishing in general.
(Its compulsory to select an independent motor)

—
%
—

1) Mesa de trabajo de vacio

Mesa y tapete perforados principalmente en los grupos operativos
¥ que a través de la presion de una electro-aspiracion crea un
efecto de succion sobre la depresion con piezas deslizantes, pinta-
do, delgada y flexible

2) Extension rodillos

Extension de los rodillos frontales y traseros de la mesa de trabajo
respecto al estandar con varios rodillos para la salida o desplaza-
miento de las piezas

3) Prensores con labios

Prensor del tipo labio que sustituye aquellos rodillos que permiten
una elaboracion de piezas flexibles de trabajo muy fino, corto y
ligeramente inclinadas

4) Inversor bandas

Del panel de control es posible seleccionar el sensor de rotacion
de la banda abrasiva a favor o en contra el sensor de avance de

la pieza de trabajo. Dotado de una capa de aspiracion propia e
indicado para una pieza corta, 0 mejorar el acabado

(Es obligatorio el motor independiente)

CTon 1 KOHBEEP CO CreumanbHbIMM OTBEPCTUAMY, TaBHbIM 06pa3om noa pabounmn rpynnamu. bnaropaps
3/1IEKTPUYECKOMY BCacbiBaHWIO, CO3AAETCA BaKKYYM C 3GPEKTOM NprcacbiBaHNA 3aroTOBOK, HE NMO3BONAA TaK/M
06pa3om nepemeLLaTbCsl KOPOTKUM, TOHKUM 1 OKPALLUEHHbIX AeTasiAM.

2) YanuHeHMe ponbraHroB Y/IMHEHVEe posibraHra ¢ NepefHeit 1 3aHel CTOPOHbl paboyero cTona ¢ PasnnyHbIMm

ponmKamun ansa nepemeLleHna getanem.
3) BawmauKoBble NPKNMbI

3TV NPYKMMbI UMEIOT GopMy BaLliMayKa, MCMOoNb3yKTCA BMECTO POJIMKOBOTO NPXKMMa 1 MO3BOJIAT 06pabaTtbiBaTh

TOHKWe, TnbKune, KOPOTKME U HEMHOIO KOCble 3aroToBKU.

4) UsmeHeHne HanpaBJieHUA NIeHTbI

C naHenu ynpasneHnsa BO3MOXHO BblbpaTh HamnpasieHvie BpaLieHyA abpa3nmBHOW NIEHTbI, MPOTMB UV MO HampaBaeHUo
LBWKeHUA aetanu. IMeeT BOVHOW BbITAXKHOW KOXYX 1 PEKOMEHAYETCA NMPY 06paboTKe KOPOTKIX, TOHKMX U FMOKUX
neTanen 1 BoobLwe ans nyywein 06paboTku (obs3aTeneH BbI6Op HE3aBNCUMOTO ABUraTeNs)

1) Touch screen Quadro comandi gestito da CN modello Digit con schermo a colori da 5 0 10 pollici e sistema
di controllo su schermo sensibile che attiva tutti i comandi macchina con il tocco di un dito grazie ad una grafica
semplice e intuitiva delle funzioni operative.

Pochi minuti servono per linserimento di un nuovo programma nell ampia memoria, pochi secondi per la selezio-
ne di funzioni gia impostate.

2) Calibro di posizionamento del piano elettronico attraverso blu tooth

3) Posizionatore con selettore Dispositivo per misurare lo Spessore automaticamente atfraverso 1o Stesso
pezzo da lavorare e dotato di selettore per impostare 'asportazione.

1) Touch Screen Numeric control model Digit by an innovative “sensorial” panel that triggers the controls by
simply touching a sensitive coloured 5 or 10 inches wide Screen.

Simple and immediate to understand it take only a few minutes to enter a new program of the 200 available and a
few seconds to select pre-functions.

2) Electronic table positioning by remote calibre device

3 Table positioning device Device for automatically positioning of the table according to the thickness of the
work piece including pre-set option for the quantity of material to remove.

1) Ecran tactile Panneau de commande controlé par CN
modéle Digit a couleur 5 ou 10 pouces, Systeme a écran
tactile pour lactivation de toutes les fonctions de la machine.
Graphique simple et facile a comprendre des fonctions
opérationnelles. Seulement quelques minutes pour I'in-
troduction a’'un nouveau programme dans la mémoire de
grande capacité, quelques secondes pour sélectionner les
fonctions dgja programmées.

2) Calibre pour positionnement électronique de Ia
table par systeme blu tooth

3) Positionneur avec sélecteur

Dispositif automatique pour mesurer I'épaisseur directement
sur la piece a travailler, équipé avec un sélecteur pour la
mesure de la prise de bois.

1) Pantalla tactil Panel de control gestionado por CN modelo DIGIT con monitor a color de 5 2 10 pulgadas
y sistema de control en la pantalla tactil que permite a todo el control de la mdquina con el toque de un dedo
gracias a una grafica simple e intuitiva de las funciones operativas.

Se requieren pocos minutos para ampliar la memoria instalando un nuevo programa y pocos segundos para la
seleccion de la funciones establecidas.

2) Calibrador de la posicion de la mesa con sistema bluetooth

3) Posicionador con selector Dispositivo para medir automdticamente el grueso a través de la misma pieza
de trabajo y dotado de un selector para extraer el Sobrante.

1) CeHcopHas naHenb

MaHenb ynpaBneHuA ¢ YNCNOBbIM KOHTPOJIIEPOM , Mogenb Digit ¢ LiBeTHbIM 3KpaHOM pa3mepom B 5 unu 10
Z1oiMoB. YyBCTBUTENbHDBIN SKPaH aKTUBMPYeT BCe paboune KoMaHAbl 6rnarogaps NPOCTOMY NPUKOCHOBEHNIO.
lpaduueckmne n3obpakeHns rapaHTUPYIOT NIEFKNI 1 MPaBUIbHBIN BbIGOP paboueii onepaymn .

Heo6xoarMO TONbKO HECKONIbKO MVHYT AJisi BHECEHWsI HOBOW NMPOrpamMMbl U HECKONbKO CEKYHJ AJis BbIObopa yxe
cylecTBytoLel, 60/bLION 06BbEM NaMATU.

2) Kann6p no3nuMoHNpoBaHNA CTOJMa Ha ocHoBe cuctembl blu tooth

3) Mo3ununoHaTop € cenekKTopom

CneuwnanbHoe yCTPONCTBO NO3BONAOLLEe ONpeAenATb aBTOMaTNYeCKN TONLWMHY obpabaTbiBaemon feTtany,
MMeeT CeneKkTop A BHECEHUS TOMLVHbI, KOTOPYI HEOOXOAMMO CHATb.
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1150
160
3
1180 x 2200

10/7,5 - 30/22
10/7,5 - 30/22
10/7,5 - 30/22

4,5/9
1/1,5-0,75/1
20
630
200
2000
2100
2600

LEVIGA 30

1350
160
3
1380 x 2200

10/7,5 - 30/22
10/7,5 - 30/22
10/7,5 - 30/22

4,5/9
1/1,5-0,75/1
20
830
200
2500
2300
2800

\ 1! CARATTERISTICHE STANDARD
Larghezza utile di lavoro (mm)
Altezza massima di lavoro (mm)
Altezza minima di lavoro (mm)
Larghezza e sviluppo nastri Longitudinali (mm)
Larghezza e sviluppo nastri Trasversali (mm)
Potenza motore singolo per macchina 2 nastri (HP/KW)
Potenza motore macchina a 3 nastri sul 1° nastro (HP/KW)
Potenza motore macchina a 3 nastri sul 2/3° nastro motore singolo (HP/KW)

Velocita di avanzamento tappeto (m/min)

Motore avanzamento tappeto (HP/KW)

Consumo d'aria cad. nastro (nl/min)

Consumo d'aria con soffiatori cad.nastro (nl/min)
Diametro bocche di aspirazione in uscita (mm)
Aspirazione richiesta per ogni bocca (m3/h)

Peso netto (2 nastri) - Kg. Aprox.

Peso netto (3 nastri) - Kg. Aprox.

\ >k STANDARD TECHNICAL FEATURES
Usable working width
Maximum working hight (mm)
Minimum working hight (mm)
Longitudinal Belt sizes (mm)
Transversal belt sizes (mm)
Single motor power for double belt maching (HP/KW)
First belt motor power on a triple head machine (HP/KW)
Single motor power driving 2nd/3rd belt on a triple head machine (HP/KW)

Double feed speed unit (m/min)

Feed motor power (HP/KW)

Compressed air consumption for each belt (nl/min)

Compressed air consumption with belt cleaning blower (nl/min) each
Dust extraction hood diametre

Extraction required for each hood (ma3/h)

Weight for (double unit) - Kg. Aprox.

Weight for (triple unit) - Kg. Aprox.

LEVIGA 30 c11s03 - 2N

LEVIGA 30 C13503 - 2N

LEVIGA 30 cnisol - 3N

LEVIGA 30 c13503 - 3N

I CARACTERISTIQUES STANDARD
Largeur utile de travail (mm)
Hauteur maxi de travail (mm)
Hauteur mini de travail (mm)
Largeur et longueur bandes longitudinales (mm)
Largeur et longueur bandes transversales (mm)
Puissance moteur pour deux bandes — machine & 2 bandes (CV/KW)
Puissance moteur 18re bande - machine & 3 bandes (CV/KW)
Puissance moteur pour 26me/3éme bande - machine & 3 bandes (CV/KW)

Vitesse d’avance tapis (m/min)

Moteur avance tapis (CV/KW)

Débit d'air - chaque bande (nl/min)

Déhit d"air avec souffleur - chague bande (nl/min)

Diamétre bouches d’aspiration en sortie (mm)

Débit aspiration pour chaque bouche (m3/h)

Poids net (2 bandes) - Kg. - environ (suivant configuration)
Poids net (3 bandes) - Kg. - environ (suivant configuration)

LEVIGA 50 - 2N

| == CARACTERISTICAS ESTANDAR

Longitud (til de trabajo (mm)

Altura méxima de trabajo (mm)

Altura minima de trabajo (mm)

Ancho y desarrollo de la banda longitudinal (mm)

Ancho y desarrollo de la banda transversal (mm)

Potencia cada motor para méquina 2 bandas (HP/KW)

Potencia motor para méquina 3 bandas de la 12 banda (HP/KW)

Potencia motor para méquina 3 bandas de la 2/3° banda y cada motor (HP/KW)

Velocidad avance tapete (m/min)

Motor avance tapete (HP/KW)

Consumo aire cad. banda (nl/min)

Consumo de aire con sopladores a la banda (nl/min)
Didmetro boca de aspiracion en la salida (mm)
Aspiracion requerida por cada una de las bocas (m3/h)
Peso neto (2 bandas) - Kg. Aprox.

Peso netto (3 bandas) - Kg. Aprox.

LEVIGA 50 - 3N

\ = CTAHAAPTHbIE XAPAKTEPUCTUKN
MonesHas wupnHa 06paboTKm (Mm)
MakcumanbHasa paboyas BbicoTa (MM)
MuHMManbHas pabouas BbicoTa (Mm)
WnpwrHa n anrHa pa3BEépPTKN NPOAObHBIX NEHT (MM)
LWnpwvHa n gnvHa pa3sépTKM NonepeyHbIX NeHT (MM)
MoLWWHOCTb OAHOrO ABMraTens ANA CTaHKa ¢ 2-ma neHtamu (JIC/KeT)
MouwHocTb ABUraTens cTaHKa ¢ 3-mA ieHTamu Ha 1° nexte (J1IC/KBT)

MouwH. ABUraTensa ctaHKka c 3-MA neHTaMm Ha 2/3° neHTe O4MHOYH.
asuratenb (JIC/KeT)

CkopocTb nepemelleHna KoBpa (M/MVIH)

[uratenb nepemetternsa kospa (JIC/KBT)

MoTpebneHve Bo3ayxa KaxAom neHTbl (HN/MUH)

MoTpebneHre Bo3ayxa C BblfyBaTeNAMUN Kaxa. NEHTbI (HN/MWH)
lvnameTp acnupad. naTpy6KoB Ha Bbixoae (Mm)

Heobxoanmas acnupauwms ana Kaxaoro otBepcTus (m3/yac)
Bec HeTTO (2 neHThl) - Kr. Nnpnbnus.

Bec HeTTo (3 neHTbl) - K. Npubnus.

LEVIGA 50
1350
160
3
1380 x 2620
150 x 6200
20/15 - 30/22
15/11 - 30/22
20/15 - 30/22

4,5/9
1/1,5-0,75/1
20
830
200
2500
3950
4500
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SAC SpA
Costruzione Macchine per Legno

41010 LIMIDI DI SOLIERA (MO) ITALY
Via Carpi - Ravarino, 115

Tel. +39.059.85.57.11

Fax +39.059. 85.57.57

E-mail : sac@sacsueri.com
http://www.sacsueri.com

| DATI TECNICI NON SONO IMPEGNATIVI E POSSONO ESSERE VARIATI PER MIGLIORAMENTI.

TECHNICAL DATA ARE NOT BINDING AND MAY BE ALTERED DURING CONSTRUCTION FOR IMPROVEMENTS.

TECHNISCHE DATEN UND ABBILDUNGEN SIND UNVERBINDLICH.

LES DONNEES CI-DESSUS NE SONT PAS OBBLIGATOIRES ET PEUVENT ETRE VARIEES POUR DES AMELIORATIONS.

CON DERECHO DE APORTAR PERFECTIONAMIENTOS TECNICOS.

YKa3aHHble TeXHUYeCKue AaHHble He ABNAIOTCA OKOHYATENbHbIMU 1 06A3bIBAIOLLMMIA 1 MoryT ObITb M3MEHEHbI ANA ynyuyiueHna p360TbI.



