AUTOMATISCHE PROFILIER-UND UMFALZ-FRASMASCHINE
MIT ELEKTRONISCHER WERKZEUGPOSITIONIERUNG
SASH PROFILING MACHINE
WITH ELECTRONIC POSITIONING OF TOOLS
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Die ideale Maschine fir Fenster-, TUren- und Mobkelhersieller,

wo Profiller- und Urnfalzwerkzeuge ohne Werkzeugwechss!

und Zeitverlust In Arbeiisposition gebracht werden mussen

Einfache Programmierung und Bedienung.

Engabe und Bedienung des Programmes in einigen Minuten

erlernbar,

Grundausstattung:

2 Hochleistungsprazisionsspindeln (AusfUhrung P.4)

3 Hochleistungsprdzisionsspindeln [Ausfahrung P.5)

1. Spindel in Gleich oder Gegenlauf programmierbar

2. Spindel im Gegenlauf

Glasleistensage

Spindel fur Kantengetriebe auf Wunsch

Elekironische Betatigung aller Funktionen der Maschine durch

MikroprozeBoren

Frele Programmierung und Speicherung von autom. Bearbei-

?uggszyklen fUr autom. Positionswechsel der Werkzeuge. Speai-
erung von 100 Programmen fur die automatische

Saqguenzbearbeitung (Wechsealprogramm).

Automatlsches Ein- und Ausschalten der Motoren nach

Programm.

Erste Spindel mit Rechis- und Linkslauf mit Einfauchautomatil

zum ausriBfreien Umfalzen,

Elekromechanische Verstellung der Spindel durch Mikropro-

zeBoren gesteuert (Speicherung von 250 Positionen je Spindet).

Betfriebsmonitor fur dauernde Uberwachung des bearbeiten-

den Prograrmmaes, 1ir dle arbeitenden Werkzeuge und fif die

Werkstickbeschreibung.

Alle Spindeln konnen gleichzeltlg arbsiten,

Stufenios regelbare Geschwindigkeit der VorschakeinhaetV mif

Gurnmivorschubwalzen, pneumatisch elfstelltbarern Druck,

Ubertragung durch Kardangelenkey

Automatischer, schneller Werkzeugwechse! durch Programim.

Hydrostatisches System flrdierkzeuggositionierungsfihrungen.

Farungssysteme lqufen \in Qikbad,

.

The ideal soiGhion\for fuiriture and window manufacturers who
need differert profilings with different tools, thus avoliding
waiste of time for 1ool change and positioning.

Exrernely safe and easy use.

Sreat flexibility and simple programming,

Only a few minutes are reguired to learn programming
procedure.

With P.4 execution standard machine Is equipped with 2 main
multistack spindies, the first can be used with anti-splinter oper-
dtion as well and with a glass bead recovery unit

With P.5 execution machine Is equipped with 3 main multistack
spindles, the first can be used with anti-splinter ocperation as
well, and with a glass bead recovery unit,

Upon request an auxiliary head for the hardware grooving
can be supplied.

Electronic control of every machine operation by microproces-
s0r programming.

Free programming and memorizing of working cycles for the
autornatic change of fcol positioning. 100 different
programmes for the working of different pleces by automatic
sequence or by lofs.

Automatic starf and stop of motors by programme,

Anti splinter jJump operation on 1st spindle with left hand rota-
tion and hydraulic device for constant speed.

CNC positioning of tools, 250 positions can be memorized for
gach spindle.

Service monitor for the constant and simultanecus check of
the working programme, piece description and operating
tools,

All spindles can operate af the same fime.,

Variable speed for feed unit, Rubberized wheels with pneu-
matically varlable pressure and universal joint trasmisslon.
Easy and quick tool change, if reguirad.

Hydrostdtic sliding fences for spindle units positioning.



TECHNISCHE DATEN P.4-P.5 TECHNICAL DATA
ERSTE SPINDEL 15t SPINDLE
Spindeldurchmasast fiileal 0 (ealap! Spindle dlameter
Spindeliange mm a20 mm Spindle fength
Spindelgesamihut mirr 275 mm Spirale varlical strake
Hariz. Spindalbewsagurng i &0 rrirn. Spindle horizental stroke
Spindeldrahzani imin &0 rom Spindle speed
Spindeldrebrichiung “"b;‘:ﬁ:ﬁ” Spindle natation
Motornstarke P35 1.5 HF Spindle motar power
Werkzeugnulldure hmesser mm 140140 mm Base tool diametar
Max. Warkzeugdurohmesser mim 240 mim Max tool diameler
2ZWEITE SPINDEL (4. Dritte Spindel fir Austohrung P.5) _ B - 2ndl SPINDLE {and 3d spindle for £.5 execution)
Spindeldurchmesser mm 50 il Spindle ciameter
Epindelange mm 320 iaag! Spindle lengtt
Spindelgesamthul mm 275 mem Spindle vaioql stroke
Hariz. SpinEsibawagung mm &l mm Spindle horizénidl sidke
Bpindeidrehzahl Lifmiri 4000 rom Sitdlesoesd
Spindeidrenrichiung IE:.;’WS Spindie rotatien
Matrstérke F5 7.5 HP )= Spindle motor
Werkzgugruldurohimasssr mm 110440 mm Baose ool diameter
MMax. Werkezeugaurchmesser mim 240 mem Max ool diametar
N 'GLASS BEAD RECOVERY UNIT

Molorsharkea PS 3 NP Mator power
Sageblatidurchmassar rim 200. crim Blogie diametar
Sageblatdrahzanl Wipds B a0l0 pm Hiade speatd
Horiz, Sageblattverstaliung L_~nrr- 40 mm Blade horleantal adjustmeant
VORSCHUBEINHEIT 11 FEED. UNIT
Maotorstarke PS 1 HP Mator power
Vorsehubgeschwindigkal! (stulanlos rageibor) mifmin 4-20 mifmin feed spead (vorlabie)
Verschuorader P4 \ 13 Nurnber of fesd wheeis P4
Vorschubrader (RS 15 Murriber of feed whesls P.5
C—UI’TI"T\"H'J(;;NC'Ii'QhI'nPSS-'EfI' e 145 mim Runber|zeg wheals diomstar
B pneum-: lsch regelbar Raderantriet mittals Kardan Rubtiarized wheisis with pngggzuzﬂ::‘;ﬁgﬁfaﬁiﬁgﬁ
| MOTOREN MIT STERN-DREIECK SCHALTERN DELTASTAR STARTING FOR MOTORS
Netto gawicht P4 Kg 2950 kg el welght B4
Netfo gewtalit P.5 Kg 3250 Ko Nel walght P.5

Technische Daten und Abblidungen sind unlverbindlich. - Technical data are not binding and may be altered during consiruction

for improvernenis.
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SUERI ALFREDO sra

Costruzione macchine per legno

VIA CARPIRAVARING, 115 - 41010 LIMIDI DI SOLIERA (MO] ITALY - TEL. (05%) 56.17.50

TELEX 540326 SAC - TELEFAX [059] 56.50.52
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SONDERZUBEHOR OPTIONAL EXTRAS
KANTENGETRIEBEFRASVORRICHTUNG: I AUNILIARY HEAD FOR HARDWARE GROOVING
I
Motorstarke PS 4 l Hp Motor power
Splngeldurchimeasser bl an il Spindle diamatar
Spindallange i ea frim Spindle larigth
Spindsiarshzahl Wi 4000 M Spincle speed
Hariz Spindelbawegung mm el mim Spindle horizontal stroke
SpingeaihiEn i 40 mim Spincle vedigcal adiustmeant
Wahlwelse autom. Wedhsahvor-ZPastionan With ar without device for automatic verfieal pasitioning
(Mo Unterschygg 40 i) an 2 differen! posifions [max maovement! 40 mm)
MTEHUSCHRE | ERSTELLUNG
BER POLLENYORSCHUBEINHEIT MOTORIZED an%awum%‘rﬁ
Ll ﬁbdéckunahﬂube
Maolorstarkea Pe 0.25 HF hatar powar
Elekfronische Digitalanzslge cer Fositlan Positioning height shown on Elmhgﬂli,lggg‘?ﬁl}lﬂ;ﬁﬁg
Amﬂm?ﬁw;mﬁmgﬂ%mm AUTOMATIC ST OFF GATES ON SUCTION HOODS DRIVEN
Splndel Y (eccording fo the =pindies In operation)
VERSTARKUNG DER MOTORLESTUNG DER PROFILIERSFINDEL =] 10 HP LR RATED MAIN MOTOR
YERSTARKUNG DER MOTORLEISTUNG DER PROFILIERSPINGEL: | PS 125 HP WP RATED MAIN MOTOR
YERSTARKUNG DFR MOTORLEISTUNG DER PROFILERSPINDEL. PS 15 HP UP RATED MAIM MOTOR
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